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1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation,
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from
developing and adhere to the safety guidelines. The main rules
are given in the following section.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc-
tions and local legislation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by
local legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are
permitted to operate, service and repair Comprag equipment.
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4. Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not
be used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never
point compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment,
take extra caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses
disconnected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip-
ment is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operati-
on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus-
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi-
tation. The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if
necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that
hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.
4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a manu-
ally operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do not
clutter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is well
ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of this:
‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without
warning!” An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installa-
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tion or other work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip-
ment is turned off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!
10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating condi-
tions of the electrical motor installed in the equipment.

Equipment must be used with protection devices.

The protection devices must protect the electric motor from short circuits,
overloading (systematic and start-up) and open-phase conditions.
Installation of protection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves!
Unauthorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is
not allowed.

1.4 Safety precautions during operation

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, opera-
tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas-
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!
3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other work
is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be affixed
to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely
and may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis-
able to wear hearing protection.
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In some types of equipment, open doors or removal of panels du-
ring operation may lead to overheating.

6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds
90 dB (A), must wear ear protectors.

7. If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

» safety devices and attachments are in place;

* all hoses and pipes are in good condition and sealed;

* there are no leaks;

* brackets and structural components are tightened;

« all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use;
 safety devices are fully functional and there is no contamination etc;

« all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due to
non-compliance with safety guidelines during installation, operati-
on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other
manufactures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised.
Installation work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural
elements falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural ele-
ments. When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.
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7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed

to the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on.
Personnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be
affixed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.

9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets
and outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the
equipment.

10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the
equipment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of
equipment until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.
12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.
13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum-
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all
control devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the
area where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from
coming into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Safety precautions for operation with refrigerants:

* Never inhale refrigerant vapours. Ensure that the work zone is properly ventilated; use a
respirator if necessary;

* Always wear special-purpose gloves. If the refrigerant comes into contact with skin, rinse
the area of contact with plenty of water. If refrigerant comes into contact with skin through
clothing, do not try to remove clothing. Thoroughly rinse clothing with fresh water until the
refrigerant is washed off. Then seek medical assistance.

20. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and
injury (for instance, during oil change).
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2. Technical data and functional description

Entitlement to free handling of faults arising during the guarantee pe-
riod is forfeited when:

- No warranty service coupon for the compressor or it is filled out incor-
rectly

- No records for the compressor’s scheduled maintenance are entered
in the compressor’s service book

- Unoriginal parts and lubricants are used

2.1 Technical data

Lo L =N e} * -
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2 3z £8_|83-|35S 588 |8 |B 2| 228,
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11100011|  A0708 8 11
11100012 A0710 10 0,9 - -
11100013|  AO713 13 0,6
11100015 | AR0708-270 270
8 11
11100018 | AR0708-500 500
11100016 | ARO710-270 7,5 3/380/50 65 270 1/2” 5
10 0,9
11100019 | AR0710-500 500
11110011 |ARDO708-270 270
8 11
11110013 [ARDO708-500 500
X
11110012 | ARDO710-270 270
10 0,9
11110014 | ARDO710-500 500
11100021|  A1108 8 1,6
11100022 A1110 10 1.4 - -
11100023 A1113 13 13
11100025 | AR1108-270 270 1/2”
8 1,6
11100028 | AR1108-500 500
11100026 | AR1110-270 11 3/380/50 | 67 | 270 5
10 1,4
11100029 | AR1110-500 500
11110015 [ARD1108-270 270
8 1,6
11110017 [ARD1108-500 500
X 3/4"
11110016 [ARD1110-270 270
10 1,4
11110018 [ARD1110-500 500
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11100031|  A1508 8 2,3
11100032  A1510 10 1,9 - -
11100033  A1513 13 15
11100035 | AR1508-270 270 1/27
8 2,3
11100038 | AR1508-500 500
11100036 | AR1510-270 15 3/380/50 | 69 | 270 8
10 1,9
11100039 | AR1510-500 500
11110019 |ARD1508-270 270
8 2,3
11110021 |ARD1508-500 500
X 3/4”
11110020 | ARD1510-270 270
10 1,9
11110022 | ARD1510-500 500
11100041|  A1808 8 31
11100042  A1810 10 2,5 - -
11100043  A1813 13 2,2 3/4”
11100045 | AR1808-500 | 18,5 8 31
11100046 | AR1810-500 10 2,5
500
11110023 |ARD1808-500 8 31
X 1
111100234 | ARD1810-500 10 2,5
3/380/50 | 70 8
11100051|  A2208 8 3,6
11100052  A2210 10 3 - -
11100053  A2213 13 2,6 3/47
11100055 | AR2208-500 22 8 3,6
11100056 | AR2210-500 10 3
500
11110027 |ARD2208-500 8 3,6
X 1
11110028 |ARD2210-500 10 3

2.2 General description

The A-Series oil-filled screw compressor series is designed for uninterrupted and efficient
compressed-air production.

The A-Series compressor is an electric motor-operated, intake-regulated, belt-driven and air-
cooled compressor, enclosed in a sound-insulated canopy. An electronic controller e-Log with
an LCD indicator panel is provided, including start and stop buttons and an emergency stop
button. Pressure and temperature relays are used for system control and protection.
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2.3 Function diagram and main components

Fig. 2.3.1 Function diagram AQ7..-A22..

—>— | Air flow Temperature sensor
—»— | Oil flow ® Pressure sensor
—— | Air/0il mix flow —>- Pneumatic control line
Main components

1 Electric motor 11 Min. Pressure valve

2 Belt drive 12 Non-return valve

3 Air end 13 Heat-exchanger, Air section

4 Air filter 14 Heat-exchanger, Oil section

5 Intake valve 15 Thermostatic valve

6 Air-Oil separation tank 16 QOil filter

7 Safety valve 17 Drain valve

8 Air-Oil separator 18 Oil filling plug

9 Throttle valve 19 Oil level sight glass

10 Non-return valve 20 Air outlet valve

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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Fig. 2.3.2 Function diagram AROQ7..-AR22.., ARDO7..-ARD22..

—>— | Air flow @ Temperature sensor
—»— | Oil flow (® | Pressure sensor
—— | Air/0il mix flow —- Pneumatic control line

Main components

1 Electric motor 12 Non-return valve

2 Belt drive 13 Heat-exchanger, Air section
3 Air end 14 Heat-exchanger, Oil section
4 Air filter 15 Thermostatic valve

5 Intake valve 16 Oil filter

6 Air-Oil separation tank 17 Drain valve

7 Safety valve 18 Qil filling plug

8 Air-Oil separator 19 Oil level sight glass

9 Throttle valve 20 Air outlet valve

10 Non-return valve 21 Refrigerated dryer (ARD only)
11 Min. Pressure valve 22 Pressure vessel
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2.4 Functional description (see Fig. 2.3.1 and Fig. 2.3.2)

Air flow:

Air drawn through Air filter (4) and open Intake valve (5) into compressor Air-end (3) is compressed.
Compressed air and oil flow into Air-Oil separation tank (6). The air is discharged via Min.
Pressure valve (11) through Heat-exchanger (13) towards the Air Outlet Valve (20).

Oil flow:

Air pressure forces oil from the air-oil separation tank (6) through the heat-exchanger (14)
and the oil filter (16) to the compressor air-end (3) and the lubrication points. In the air-oil
separation tank (6), most of the oil is removed centrifugally; the rest is removed by the
air-oil separator (8).

The oil system is fitted with a thermostatic valve (15). When the oil temperature is below
the set-point of the thermostatic valve, the thermostatic valve shuts off the oil supply
from oil heat-exchanger (14). The thermostatic valve starts opening the supply from heat-
exchanger (14) when the oil temperature exceeds the valve’s setting. The setting of the
thermostatic valve depends on the model. See table Technical Data.

Cooling system:

The cooling system comprises a combined air section (13) and an oil section (14) heatex-
changer. A cooling fan, mounted in the fresh air intake section, generates the cooling air
in order to cool the heat-exchanger..

2.5 Regulating system

1]

Fig. 2.5 Regulating system
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The system is controlled by an electronic controller t-Log (4) which keeps the net pressure
within programmable pressure limits by automatically loading and unloading the compressor
in relation to air consumption.

Unloading:

If air consumption is less than the air delivered by the compressor, the net pressure
Increases and reaches the upper limit of working pressure (unloading pressure). The
controller (2) stops energize the solenoid valve (3), the valve opens, the air pressure from
the separator tank (4) closes the damper (5) of the suction valve (1), and the compressor’s
pneumatic system is unloaded through the throttle.

Loading:

When the net pressure decreases to the loading pressure, the controller (2) energizes the
solenoid valve (3). Air pressure from the separator tank (4) is interrupted and the damper (5)
opens. Air suction resumes and the compressor runs loaded.
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2.6 Electrical diagram and main components
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Fig. 2.6 Electrical diagram AO7.. - A22.., ARO7.. - AR22.., ARDOT7.. - ARD22..*,
*For RDX Electrical diagram refer to the relevant documentation.

Main components

K1, K2, K3 Contactor YA Solenoid valve
M1 Electric motor R Electronic controller
T Temperature sensor /P Pressure sensor
SB Emergency stop CT1 Transformer
F1, F2 Fuses TR Transformer
QS Automatic power switch

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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3. Start up
3.1 Lifting and carrying

All lifting should be carried out using a forklift truck with a carrying
capacity suited to the compressor. Lifting may be carried out with
loading cranes, winches and other machinery, using a crossbeam
with the right length. Local safety guidelines for lifting have to be

observed.

For transport with a forklift truck, use the rigging holes in the frame. The compressor has
slotted rigging holes with width C - fig. 3.1. Move the compressor carefully.

il [©)
R
[©) (] (]
l []
Al LB
c D
<>
Fig. 3.1.1 Lifting and carrying AO7.. - A22..
Model A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AOT.. 100 92
Al1l.. 900
130 202
A15.. 383 185
A18..
135 302 1000
A22..
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Fig. 3,1.2 Lifting and carrying ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

AR22../ ARD22..

Model A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
ARO7.. / ARDO7.. 100 92
AR11../ ARD11.. 900
130 202
AR15../ ARD15.. 383 185
AR18../ ARD18..
135 302 1000

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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3.2 Dimensions

Fig. 3.2.1 Dimension drawing AO7.. - A22..

Compressor dimensions Packaging dimensions
Model Length | Width | Height | Weight, | Length | Width | Height | Weight,
L, mm D, mm H, mm kg L, mm D, mm H, mm kg
AO7 750 985 285 850 1115 315
A1l 700 293 800 325
900 1170 1000 1320
A15 315 350
A18 415 460
1000 800 1270 1100 900 1450
A22 435 480
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Fig. 3.2.2 Dimension drawing ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

Compressor dimensions

Packaging dimensions

Model Length | Width | Height | Weight, | Length | Width | Height | Weight,
L, mm D, mm H, mm kg L, mm D, mm H, mm kg
ARO7-270 405 450
1370 700 1500 1700 780 1630
ARDO7-270 440 485
ARO7-500 447 500
1900 800 2050 880 1780
ARDO7-500 482 540
AR11-270 413 460
1470 700 1700 780 1800
ARD11-270 450 500
AR11-500 455 510
1900 800 1650 2050 880 1780
ARD11-500 492 460
AR15-270 420 470
1470 700 1700 780 1800
ARD15-270 460 510
AR15-500 462 515
1900 800 2050 880 1780
ARD15-500 502 550
AR18-500 570 620
ARD18-500 635 685
1900 860 1860 2050 960 2050
AR22-500 590 640
ARD22-500 655 705
COMPRAG Screw air compressor A-Series 19




3.3 Requirements on installation facility

1500

°
|. 1500 1500 | D
| P
P
z_ = 8 <«
< n <«
:: — o -«—
@

ya

tzlzf
XADY
\

L3

—_
wn
[=]
o

Fig. 3.3.1 Installation facility proposal AO7.. - A22..

1. Air inflow
2. Air outflow
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Fig. 3.3.2 Installation facility proposal ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

1. Air inflow
2. Air outflow
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Ensure that the floor of the facility can withstand the weight of the compressor. Install the
compressor on a level surface that is able to bear its weight.

Adjust the horizontal axis of the compressor using a levelling instrument.

If the compressor is not anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with
respect to the horizontal surface must not exceed 3°.

If the compressor is anchored to the base on which it is installed, the tilt angle with respect
to the horizontal surface must not exceed 7°.

Install the compressor in a facility where precipitation cannot reach.

Choose a facility for installing the compressor with a minimum level of dust.

Install the compressor at least 1.5 m from walls.

If multiple compressors are installed, there should be a 1.5 m minimum distance between
each compressor.

There should be a 4 m safety distance from the area of the operated equipment connected
to the compressor.

The facility in which the compressor is installed must be fitted with a combined extract-and-
input ventilation system.

The facility where the compressor is installed should be provided
with air inflow equivalent to twice the compressor’s capacity.

The volume of extraction ventilation must not exceed 40% of the air inflow capacity of the
input ventilation in a facility where the compressor is installed and fitted with an extract-
and-input ventilation system. The compressor should not be installed in a facility where the
temperature may drop below +5°C. In order to extract hot air flowing out the compressor, an
air duct may be used that is up to 3 min length and with a cross section 20% larger than
that of the air-outflow orifice from the compressor’s radiator. If an air duct longer than 3 m
is used, additional duct fans should be used.

3.4 Connection to the compressed airline

Provide the throughput capacity of the compressed-air line in accordance with the perfor-
mance of the compressor.

In order to avoid damage associated with seal failure of the compressed-air line, the
compressor should be connected via a flexible hose. All components of the compressed-air
line must have a working pressure no less than the compressor’s nominal pressure. Use a
pressure vessel with a capacity corresponding to the compressor’s performance and the

compressed air consumer.
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3.5 Connecting to power supply

The compressor is not supplied with a power cable. The cable size must be chosen to ensu-
re that the maximum voltage drop not exceed 5 % of the nominal voltage value.

AO5. | Ao7. | a1, [ A15. | a18. | A22.
Material - copper. Cable size (mm?2)
4 | 6 | 6 | 6 | 10 | 16
Fuse value (A)
25 | 35 | 35 | 50 | 63 | 63

Cable length must not exceed 25 m. Ambient temperature in the facility must not exceed
40°C. The cable must be sheathed with a fire retardant compound. An isolating switch
must be fitted within reach of the compressor to facilitate connection and maintenance.

The compressor must be earthed and protected against short cir-
cuits in each phase, impermissible voltage fluctuation and phase
failure.

Fig. 3.5.1 Power cable connection

Remove the left side panel, pass the cable under the compressor into the orifice (1) and
cable gland (2). Connect the power supply cables to the terminal 4. The earth wire of the
power cable must be connected to the corresponding earthing bolt 3.
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Fig. 3.5.2 Power cable terminal connection

4. Operation

Non-qualified personnel must not be allowed to operate the com-
pressor.

4.1 Controller and operating panel

The compressors A7.5 to A22 are equipped with an t-Log electronic controller. The t-Log
electronic controller maintains the net pressure between programmable limits by automa-
tically loading and unloading the compressor. A number of programmable settings, e.g. the
unloading and loading pressures, the minimum stop time and the maximum number of
motor starts are taken into account. The t-Log electronic controller stops the compressor
whenever possible to reduce the power consumption and restarts it automatically when the
net pressure decreases. In case the expected unloading period is too short, the compressor
is kept running to prevent too short standstill periods.
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Operating panel

In order to control the compressor and to read and modify programmable parameters the
controller has a control panel provided with:

- LEDs indicating the status of the compressor;

- a display indicating the operating conditions, a service need or a fault;

- buttons to control the compressor and access data collected by the controller;

- buttons to manually start and stop the compressor;

- an emergency stop button.

Fig. 4.1 Controller panel

L3 Ko [cIlelatige] @ WwWw.comprag.com

SHUTDOWN

©00®®©:-

DOWNVALUE UP VALUE ENTER RETURN

Control panel buttons

@ Start of compressor @ Up or Increment Value
@ Shutdown of compressor @ Down or Decrement Value
@ Return to main operating menu @ Enter

@ Set / Loading - Unloading Mode

LCD indicator

. Power indicator (red): The indicator lights up when the control is switched on and
the power supply is connected.

. Power indicator (green): The indicator lights up when the motor is running.

Alarm/error indicator (red). Alarm (warning): The indicator flashes and the ma-
chine continues to run. Error: The indicator is permanently lit, there is an accom-
. A panying acoustic signal and the machine switches off. The error message can be
acknowledged after the cause of the error has been resolved. In order to acknowl-
edge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button @ .
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LCD Status Display

COMPRAG SCREW
AIR COMPRESSOR

The display screen will show as below after power on:

After 5 seconds, the menu

will switch main compressor parameters:

TEMP: -°C
SYS STOP CO1

Current temperature of the oil-air mixture
Current compressor working status

Press enter @

PRES:-—.-bar
SYS STOP CO1

Current pressure at compressor air outlet
Current compressor working status

Select the menu options using the up ® and down @ buttons and enter @:

RUN PARAMETERS

Includes current values (available for viewing)

USAGE PARAM

Includes operating settings of the main parameters (available for
viewing, changes password-protected)

FACTORY PARAM

For servicing mode (view with password). Modification only possible
by manufacturer

ADJUST. PARAM

Basic settings and maintenance hour counter (view and change with
password). Modification only possible by distributor’s technical staff

Run parameters

These parameters apply only to the display of the current settings of the product.

RUN PARAMETERS

MOTOR M1 A-0.0

Current consumption per phase

B-0.0 C-0.0

TOTAL RUN TIME

Total operating hours (loaded and idle run time)

—h-m

Current value

TOTAL LOAD TIME

Total load hours

—h-m Current value
THIS RUN TIME Operating hours since last switched on (loaded and idle run time)
—h-m Current value

THIS LOAD TIME

Load hours since last switched on

—h-m

Current value

OIL FILTER TIME

Operating time since last service

0110h

Current value

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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SEPARATOR TIME

Operating time since last service

0110h

Current value

AIR FILTER TIME

Operating time since last service

0110h

Current value

OIL CHANGE TIME

Operating time since last service

0110h

Current value

GREASE MOTOR M1 Operating time since last service
0110h Current value
BELT CHANGE Operating time since last service
0110h Current value

ALARM1: 000110H

Errors history entry 1. Error time

T.SENSOR FAULT

Error description

ALARM2: 000110H

Errors history entry 2. Error time

P.SENSOR FAULT

Error description

ALARMS3: 000110H

Errors history entry 3. Error time

PHASE RESERVE

Error description

ALARM4: 000110H

Errors history entry 4. Error time

P.SENSOR FAULT

Error description

ALARMS5: 000110H

Errors history entry 5. Error time

P.SENSOR FAULT Error description
MANUFACT.DATE Manufacturing date
9999-99-99

SERIALNUMBER

Serial number

99999999

C-STATE

Parameter not used

RX:- TX:-

If no action is performed in t
return to the main menu.

he current menu for 60 seconds, the controller will automatically

26

Version 2.1



USAGE parameters

The contents of this menu item can be displayed, but modifications are password-protected. Modi-
fications may only be carried out by trained and qualified personnel.

FAN START TEMP Switch-on temperature of the fan
0080°C Set value
FAN STOP TEMP Switch-off temperature of the fan
0070°C Set value
If the compressor is ready, it switches at this pressure to loaded
LOAD PRESSURE ]
running
6.5bar Set value
UNLOAD PRESSURE At this pressure the compressor switches to idle running
8.0bar Set value
IDLE TIME Idle run time. Suction valve closed, and main motor running
1200s Set value
START MODE Switch on by remote control or locally via the control
REMOTE Set value
LOAD MODE Loaded running/idle running automatically or manually
AUTO Set value
COM MODE Communication mode: PC / MODBUS / GROUP
COMPUTER Set value
COM ADDRESS Communication port, network address
0001 Set value
GROUP STATE Options: master / follower (slave)
MASTER Set value
SWITCHING TIME Group operation. Switching time
0099h Set value
NUMBER IN GROUP Group operation. Number of the compressor within the group
0016 Set value
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GROUP LOAD PRES

Group operation. Load pressure

6.0bar

Set value

GR. UNLOAD PRES

Group operation. Group idle run pressure

8.0bar

Set value

GR. DELAY TIME

Group operation. Delay time

0200s

Set value

OIL FILTER RST

Qil filter maintenance. Set to O after maintenance

0110h

Set value

SEPARATOR RST

Separator maintenance. Set to O after maintenance

0110h

Set value

AIR FILTER RST

Air filter maintenance. Set to O after maintenance

0110h

Set value

OIL CHANGE RST

Oil. Set to 0 after changing

0110h

Set value

GREASE M1 RST Lubricate motor bearings. Set to O after maintenance
0110h Set value

BELT CHANGE RST Change belts. Set to O after maintenance

0110h Set value

OIL FILTER SET Oil filter maintenance. Set maintenance interval
0500h Set value

SEPARATOR SET Separator maintenance. Set maintenance interval
2000h Set value

AIR FILTER SET

Air filter maintenance. Set maintenance interval

2000h

Set value

OIL CHANGE SET

Oil. Set change interval

0500h

Set value
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GREASE M1 SET Lubricate motor bearings. Set maintenance interval
4000h Set value

BELT CHANGE SET Change belts. Set change interval

4000h Set value

LANGUAGE SELECT Language EN/DE

ENGLISH Set value

USER PASSWORD User password

i No access to parameter

If there is no activity for 60 seconds in the current menu, the control will automatically return to the
main menu.

Factory param
For servicing mode (view with password). Modification only possible by manufacturer.
ADJUST. param

Basic settings and maintenance hour counter (view and change with password).
4.2 Error description

Alarm (warning): The indicator flashes and the machine continues to run.

Error: The indicator is permanently lit, there is an accompanying acoustic signal and the machine
switches off. The error message can be acknowledged after the cause of the error has been resol-
ved. In order to acknowledge the error message, press and hold the ‘back to main menu’ button.

Restarting operation without eliminating the cause of the fault
isnot permitted!

Alarm (warning, compressor continues to run)

ALARM:
TEMP HIGH 105°C

Oil/air mixture temperature at the compressor outlet high

ALARM: 0110h
OIL FILTER SOON

Maintenance interval exceeded
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ALARM: 0110h

BELT SERV. SOON

Maintenance interval exceeded

ALARM: 0110h

AIR FILTER SOON

Maintenance interval exceeded

ALARM: 0110h

SEPARATOR SOON

Maintenance interval exceeded

ALARM: 0110h

OIL CHANGE SOON

Maintenance interval exceeded

ALARM: 0110h

GREASE M1 SOON

Maintenance interval exceeded

Alarms for maintenance are triggered at the set time before maintenance. The alarm message is

displayed intermittently and repeatedly in the case of an overrun maintenance interval.

Restarting operation without eliminating the cause of the fault
isnot permitted!

Error messages (compressor stops or does not start)

TEMP: 99°C

EMERG. STOP CO1

Emergency stop pressed

STOP: PRESSURE

HIGH 10.4bar

Max. permissible working pressure of the compressor exceeded

STOP:

TEMP HIGH 110°C

Oil/air mixture temperature at the compressor outlet exceeded

TEMP: 0°C

TEMPER LOW C01

Drop below temperature (oil temperature below 5°C)

STOP: OVERLOAD

M1 CUR. 104.8A

Motor M1 permissible current consumption exceeded
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STOP:

PHASE REVERSE

Incorrect phase sequence

STOP:

MOTOR UNBALANCE

Three phase power unbalanced

STOP:

Phase loss detected

PHASE FAILURE C

STOP: TEMP

SENSOR FAULT

Temperature sensor error

STOP: PRESSURE

SENSOR FAULT

Pressure sensor error

4.3 Staring the compressor

Before staring check oil level at sight glass on the Air-Oil separa-
tion tank.

Switch on the voltage. Op

en the air outlet valve.

Press button0"Start" on the control panel.
The compressor starts running in an automatic operation mode, controlled by the e-Log

electronic controller.

4.4 Switching off the compressor

To stop the compressor in the case of emergency, press the emer-
gency stop button on the control panel.

After remedying the fault, unlock the button by pulling it out before
restarting.

After emergency shutdown of the compressor, it can only be re-
started again no sooner than 10 minutes later.

Press button @ "Shutdown* on the control panel.
The compressor stops. LCD display is switched off.

Close the air outlet valve.
Switch off the voltage.
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5. Maintenance

5.1 Maintenance schedule

Maintenance schedule

Interval in work hours
Daily Monthly Yearly M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000

QOil level Check/

Refill
Compressor oil Replace | Replace | Replace | Replace
Air filter Cleaning Replace | Replace | Replace
Qil filter Replace | Replace | Replace | Replace
Ait-Oil Separator Replace
Drive belt Check
Heat exchanger Cleaning
Bearings of electric Lubricate
motor
Intake valve Check
Minimum pressure Check
valve
Safety valve Check

Beyond 6000 working hours, compressor maintenance consists in alternating M-2 and
M-3 every 2000 hours of running time. Performance of daily, weekly, monthly and annual
servicing does not annul the need for maintenance in terms of operating hours.

32 Version 2.1




5.2 Checking oil level

Check oil level on a daily basis.

The oil level in the compressor should be checked visually with the oil level glass (1) when
the compressor has stopped.

The surface of the oil must always be visible in the sight glass.

If no oil is visible in the sight glass, the oil level is low and needs to be topped up.

Fig. 5.2 Checking oil level
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5.3 Checking drive belt

Check on a monthly basis drive belts condition and the tension on drive belts.

Fig. 5.3 Checking drive belt

In order to access the belt, stop the com-
pressor and remove the left side panel.

Inspect belts (1) for signs of wear on side
edges and for cracks.
If belts are damaged, then they should

be replaced.

Using belt tension gauge, check the tensile force of the compressor belts.

Model Maximum working pressure, Tension force F,
bar N
8 300
AO7, ARO7, ARDO7 10 300
13 400
8 250
Al1, AR11,
ARD11 10 250
13 300
8 250
A15, AR15,
ARD15 10 300
13 300
8 250
A18, AR1S,
ARD1S 10 300
13 300
8 400
A22, AR22,
ARD22 10 450
13 500
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5.4 Replacing oil and oil filter

Open the front panel and turn the fill plug
(2) one revolution in order vent system

| 9
1] o] = pressure.

D Remove the fill plug.

A\ Remove plug from the drain valve (1) at
the bottom of the Air-Oil separation tank.
- Drain the oil into a dedicated vessel from
%:w the separator tank after opening the
Q drain valve.

] Fill the Air-Oil separation tank with oil until
it is level with the middle of the sight glass.
! Refit and tighten the drain valve plug and
\ the fill plug.

\ \
S Y

Fig. 5.4.1 Oil replacing

Open the right side panel. Remove the oil
filter (1) using a special Oil Filter Wrench.
Drain the oil from the filter into a dedica-
ted vessel and clean the filter seat.

Oil the gasket of the new oil filter and screw
it into place. Only tighten oil filter by hand.
Start up the compressor.

Stop the compressor and let it run idly
for several minutes in order for the oil to
circulate and air to be extracted from the
oil system. Wait several minutes until the
oil settles and the inner pressure drops.
If necessary, unscrew the fill plug and add
oil until it is level with the middle of the
sight glass.

Place the fill plug into its initial position
and tighten it.

Fig. 5.4.2 Qil filter replacing
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5.5 Replacing air filter

Fig. 5.5 Air filter replacing

5.6 Changing drive belt

Fig. 5.6 Changing drive belt

The air filter (1) is attached to the
compressor’s intake valve.

In order to replace it, open the left side pa-
nel, loosen the clamp (2) securing the filter.
Remove the contaminated filter, and
detach the clamp from it.

Set the new filter in its place and fit into
place with the clamp.

Open the left side panel, loosen the 4
screws (3) securing the bracket of the air
end by turning them 2 revolutions.
Loosen the 2 bolts of the motor (2) and
the 2 corresponding nuts (1) on the
tensioner using a wrench.

Remove the old belts from the pulleys
and install the new belts.

After installing the new belt, tighten the
belt with the appropriate tensile force
(see section 5.3 Checking Drive Belt).
Tighten the 2 bolts of the motor (2)
and the 2 corresponding nuts on the
tensioner.

Tighten the 4 screws of the bracket of
the air end.

Check the belt tension within four hours
of the compressor’s operation in accor-
dance with section 5.3.
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5.7 Changing air-oil separator

Fig. 5.7 Changing air-oil separator

5.8 Cleaning radiator

I

o N\

= —

Fig. 5.8 Cleaning radiator

Open the right side panel, remove the
separator (1) using a special oil filter
wrench.

Oil the gasket of the new air-oil separa-
tor and screw it into place. Only tighten
the air-oil separator by hand.

In order to access the radiator (1), open
the front panel.

Regularly clean the radiator in order

to maintain its cooling efficiency at an
acceptable level.

Remove any dirt particles from the ra-
diator using a fibre brush, then aim a jet
of compressed air at the radiator from
the bottom to the top; the jet should be
held at an approximate 90° angle to
the plane of the radiator.

COMPRAG Screw air compressor A-Series
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5.9 Checking suction valve

In order to access the intake valve, the air filter has to be removed in accordance with
section 5.5.

Then open the air throttle by hand, ensuring that it has a smooth stroke and can be opened fully.
If the air throttle jams or doesn’t operate fully, then replace the valve with a new one.

5.10 Servicing bearings of electric motor

When the compressor is used, fresh viscous lubricant (formulated for rolling bears) should
be added to the motor’s bearings.

Lubricant should be added using a special syringe for viscous lubricants through lubricators
accommodated in the motor’s bearing caps.

The volume of lubricant added can be calculated using the formula:

D? (mm)x0.005=M (@

motor shaft (lubricant mass)

Do not over-lubricate the bearings beyond the standard level as all excess lubricant will be
squeezed out of the bearings into the motor when the motor is running.

6. Fault handling

6.1 Faults and corrective actions

Problem Possible faults Corrective actions

Tighten the belt with the rel-
evant load.

The compressor starts up with | 1Ne Peltis overtightened.

lag. There is a slow build up in
the electric motor’s speed. The oil is thick.

Replace the oil.

Tighten the belt with the appro-
The belt is slipping. priate tensile force (see section
5.3 Checking drive belt).

There’s a whistling during the
compressor’s operation.

The ambient air temperature in
the facility does not meet the
required temperature (below +5
°C or above +40 °C).

The compressor won't start.
There’s a temperature block on
the control unit’s display.

Ensure the necessary ambi-
ent air temperature where the
compressor is installed.
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The compressor is overheating.

There’s insufficient ventilation in
the facility where the compres-
sor is installed.

Increase the air circulation
inside the facility.

The oil level is too low.

Top up oil.

The radiator is dirty.

Blow down the radiator with
compressed air.

The safety-relief valve of the
separator tank is activated.

The separator is dirty.

Perform maintenance by replac-
ing the separator.

The pressure is too high (overl3
bar).

Set the working pressure below
13 bar.

7. Storage and disposal

7.1 Storage conditions

The compressor should be kept at a temperature between -20° and +35°C with max. 85%

relative humidity.

7.2. Disposal of oils and process condensate.

Used oils, greasy filters and separators should be recycled in a sealed container and dis-
posed of at a local recycling or disposal facility. Do not allow precipitation to mix with oil.
Process condensate contains oil. Local environmental regulations govern the degree of
contamination of condensate discharge into sewers. Use process condensate separators to
separate oil and further impurities from condensate. Replaceable components of a process
condensate separator should be disposed of in the same way as greasy wiping cloths.

COMPRAG Schraubenkompressoren A-Serie
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1. Sicherheitsrichtlinien

1.1 Symbolerklarung.

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung.

1.2 Aligemeine Sicherheitsrichtlinien.

Machen Sie sich sorgfaltig mit den technischen Dokumenten, Be-
triebsanleitungen und Sicherheitsrichtlinien vertraut. Ein Grof3teil
der Unfalle im Umgang mit Kompressoranlagen ist auf Nichtein-
haltung von Sicherheitsrichtlinien zurlickzuflhren. Vermeiden Sie
unndtige Risiken und halten Sie sich an die Sicherheitsrichtlinien.
Die wichtigsten Regeln sind im Folgenden beschrieben.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Uberschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der értlichen Gesetzgebung gelten
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Comprag-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.
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4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Olund Verunreinigungen enthalten
und ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Ubereinstimmung mit den geltenden
gesetzlichen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht
werden.

5. Druckluft ist eine dufderst gefahrliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachge-
maf verwendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu
reinigen und zielen Sie mit Druckluftschlauchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der
Reinigung von Geraten mit Druckluft ist uflerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer
eine Schutzbrille!

6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dirfen nur durchgefiuhrt werden,
wenn das Gerat ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschlau-
che vom Gerat getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie
sicher, dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Anlagen dirfen ausschliellich mit entsprechenden Handhabungsgeraten oder Kranen
auf-/abgeladen werden. Anlagen durfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden.
Anlagen niemals an Hebezeugen o. A. hdngen lassen. Beim Abladen immer einen Helm
tragen.

2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebaude auf, wo sie vor Nie-
derschlag geschutzt sind. Das Gebaude muss ausreichend und bei Bedarf durch Fremdbe-
|Uftung beluftet sein.

3. Abgenutzte, beschadigte oder defekte Druckluftschlauche dirfen nicht verwendet
werden. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlduche hinsichtlich Durchmesser und
Betriebsdruck fur die jeweiligen Gerate geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benétigt jeder Kompres-
sor ein von Hand betéatigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren fur Notfalle.
5. Explosive und leicht entziindliche Substanzen wie Losungsmitteldampfe, Kohlenstaub
etc. durfen keinesfalls in die Atmosphare freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie fir ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der
Schlauch sollte nicht verdeckt sein und es durfen keine brennbaren Materialien in unmittel-
barer Nahe gelagert werden.

7. Druckluftschlauche dirfen nicht gequetscht oder verformt werden.
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8. Luftungsoffnungen von Anlagen durfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf, dass
das Gebaude gut beluftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar
am Gerat vorhanden sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne
Vorwarnung anlaufen!” Ein Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass
zu dem Zeitpunkt keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt wer-
den. Wurde das Gerat per Fernsteuerung abgeschaltet, muss der Bediener sicherstellen,
dass das Gerat auch tatsachlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen mussen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen missen vorhanden
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Néhe des Gerats befinden und gegen
unberechtigte Inbetriebnahme schitzen.

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fiir den ordnungsgemafien Be-
trieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.

Anlagen sind nur mit entsprechenden Schutzvorrichtungen zu betreiben.
Die Schutzvorrichtungen muissen den Elektromotor vor Kurz-
schliissen, Uberlast (systematisch und bei der Inbetriebnahme)
und Phasenausfall schitzen.

Die Montage von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwortung
des Benutzers.

11. Bei Geraten mit einem unabhangigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: ,ACHTUNG: Diese Maschine
kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

12. Samtliche Tanks und Behailter, die unter Druck stehen, missen mit Sicherheitsventilen
ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhandenen
Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitshinweise fur den Betrieb

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung fir Verletzungen oder
Schéaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schlauche hinsichtlich Durchmesser und Be-
triebsdruck fiir die jeweiligen Geréte geeignet sind. Uberpriifen Sie die einzelnen Schlauchan-
schlusse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbindung kann schwere
Verletzungen verursachen.
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2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entziindliche Luftverunreinigungen vermutet
werden.

3. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt keine
Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgefihrt werden. Folgender Warnhinweis
muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: ,ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert
und kann ohne Vorwarnung anlaufen!”

4. Das Gerat darf keinesfalls bei Mudigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerat darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehduses entfernt wurden. Tlren
oder Abdeckungen durfen zu Prifzwecken und fur geplante Kontrollen kurzzeitig gedffnet
werden. Gehdrschutz wird dringend empfohlen.

Bei manchen Geraten kdnnen offene Tlren oder fehlende Abdek-
kungen wahrend des Betriebs zu Uberhitzung fithren.

6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebduden, in denen der
Schalldruckpegel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehdrschutz getragen werden.

7. Wird beim Heizen des Gebaudes Druckluft zur Anlagenkihlung verwendet, muss die Luft
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmafig zu kontrollieren:

*Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geraten;

* Zustand und Dichtigkeit sémtlicher Schlduche und Rohrleitungen;

e Lecks;

* Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen;

¢ Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte;

» Funktionstuchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen;

¢ Funktionstichtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleif3;
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1.5 Sicherheitshinweise fur die Wartung und Reparatur

Der Benutzer tragt die volle Verantwortung flr Verletzungen oder
Schaden, die wahrend der Montage, des Betriebs, der Wartung
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten..

1. Es sind ausschliefllich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu
Unfallen fuhren.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem AnschliefRen oder Trennen von Geraten sind diese vom Hauptdruckluftsystem
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schlduche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden,
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es durfen niemals Montagearbeiten an Anlagen,
die unter Druck stehen, durchgefiihrt werden.

5. Samtliche Wartungsarbeiten dirfen erst ausgefihrt werden, wenn die Bauteile auf
Raumtemperatur abgekihlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entziindliche Lésungsmittel oder Tetrachlormethan zur
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige
Dampfe von Reinigungsmitteln.

7. Wahrend Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld ange-
bracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: ,Nicht einschalten. Gefahr fur
Bedienpersonal!*

8. Der Bediener, der das Gerat fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeflhrt werden. Folgender
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerat angebracht sein: Siehe 1.3.9.

9. Halten Sie das Gebaude, in dem das Gerat steht, sauber. Schlielen Sie offene Zu- und
Ablaufe wahrend der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Anlage gelangt.

10. Schweiflarbeiten oder ahnliche Arbeiten dirfen nicht in unmittelbarer Nahe von Anla-
gen und Behaltern, die unter Druck stehen, durchgefuhrt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Uberhitzung, Entziindung sowie in anderen
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Offnen Sie Tiiren
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekuhlt hat, um Verbrennungen oder
Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen durfen nicht als Lichtquelle fur Inspektionen und Kontrollen der Anlage
genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals atzende Losungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem
beschadigen konnten.
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14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeuge,
Lappen oder Ersatzteile im Gerat zurlickgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie griindlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. Ihre Funktion darf unter keinen Umstanden beeintrachtigt
sein. Denken Sie immer daran, dass |hre Sicherheit von ihrer Funktionstiichtigkeit abhangt!
16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergerate installiert sind und einwandfrei funktionieren.

17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Olabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schutzen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. vor
Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab.

19. Sicherheitshinweise fur den Umgang mit Kaltemittel:

* Niemals Kaltemitteldampfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut
bellftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

* Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kaltemittel mit der Haut in Kontakt kommt,
spulen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kaltemittel durch Kleidung
hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu entfernen.
Spulen Sie die Kleidung stattdessen griundlich mit klarem Wasser aus, bis das Kuhimittel
ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Olwechsel) Schutz-
handschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.

2. Technische Daten und
Funktionsbeschreibung

Die Garantie im festgelegten Zeitraum erlischt wenn:

- Der Gewabhrleistungsschein des Kompressors nicht vorhanden ist,
oder wenn er fehlerhaft ausgefullt ist.

- Wenn die Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemaf im Servicebuch
vermerkt sind.

- Wenn bei Reparaturen keine Comprag-Originalteile oder Schmiermit-
tel benutzt werden.
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2.1 Technische Daten
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11100011 A0708 8 1,1

11100012 AO0710 10 0,9 - -

11100013 A0713 13 0,6

11100015 | ARO708-270 270

11100018 | ARO708-500 8 11 500

11100016 | AR0710-270 7,5 10 0.9 3/380/50 65 270 ) 1/2" 5

11100019 | AR0710-500 500

11110011 |ARDO708-270 270

11110013 |ARDO708-500 8 11 500 M

11110012 |ARDO710-270 270

11110014 | ARDO710-500 10 0.9 500

11100021 A1108 8 1,6

11100022 A1110 10 1,4 - -

11100023 A1113 13 1,3

11100025 | AR1108-270 s 16 270 1/2"

11100028 | AR1108-500 ’ 500

11100026 | AR1110-270 11 10 14 3/380/50 67 270 i 5

11100029 | AR1110-500 500

11110015 |ARD1108-270 270

11110017 |ARD1108-500 8 e 500 )

11110016 |ARD1110-270 10 14 270 X 3/4

11110018 |ARD1110-500 500

11100031 A1508 8 2,3

11100032 A1510 10 1,9 - -

11100033 A1513 13 15

11100035 | AR1508-270 270 1/2”

11100038 | AR1508-500 8 23 500

11100036 | AR1510-270 15 10 19 3/380/50 69 270 ) 8

11100039 | AR1510-500 500

11110019 |ARD1508-270 s 23 270

11110021 |ARD1508-500 ’ 500 N

11110020 |ARD1510-270 270 X 374

11110022 |ARD1510-500 10 18 500

11100041 A1808 8 3,1

11100042 A1810 10 2,5 - -

11100043 A1813 13 2,2 3/4”

11100045 | AR1808-500 18,5 8 3,1 3/380/50 70 8

11100046 | AR1810-500 10 2,5 )

11110023 |ARD1808-500 8 31 500 R

111100234 |ARD1810-500 10 2,5 X .
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11100052|  A2210 10 3
11100053|  A2213 13 2,6 3/4
11100055 | AR2208-500 22 8 36 | 3/380/50 | 70 8
11100056 | AR2210-500 10 3 c00
11110027 |ARD2208-500 8 36 . »
11110028 | ARD2210-500 10 3

2.2 Allgemeine Beschreibung

Die Schraubenkompressoren der A Serie sind fur die kontinuierliche und effiziente Drucklufterzeu-
gung konzipiert. Die A-Serie sind 0Olgefullte Schraubenkompressoren mit Riemenantrieb und elek-
tronischer Steuerung. Die stabile Konstruktion ist umschlossen von einem Gerausch isolierenden
Gehause, ausgestattet mit dem Kontrollpanel e-Log (LCD Display), Start/Stop-Schalter und einem
Not-Aus-Taster. Fir die SystemUberwachung werden Temperatur und Druckrelais eingesetzt.

2.3 Ablaufdiagramm und Hauptkomponenten

—]—

Luftfluf

OlfluR

Luft/Ol Gemisch

Temperaturfuhler

Drucksensor

-

-
©
®

>

Pneumatische Steuerleitung

Bild 2.3.1 Ablaufdiagramm AQ7..-A22..

——(>—<

20
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Hauptkomponenten

Elektromotor 11 Mindestdruckventil
2 Riementrieb 12 Rickschlagventil
3 Schraubenblock 13 Warmeaustauscher Luftabschnitt
4 Luftfilter 14 Wéarmeaustauscher Olabschnitt
5 Einlassventil 15 Thermostatisches Ventil
6 Luft-/Olabscheidetank 16 Offilter
7 Sicherheitsventil 17 Ablassventil
8 Luft-/Olabscheider 18 Offilter Stopfen
9 Drosselventil 19 Sichtglas
10 Ruckschlagventil 20 Ablassventil

Bild 2.3.2 Ablaufdiagramm ARO7..-AR22.., ARDO7..-ARD22..

—>— | LuftfluB (® | Temperaturfihler
—— | OlfluB () | Drucksensor
—>— | Luft/Ol Gemisch —>— | Pneumatische Steuerleitung
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Hauptkomponenten

1 Elektromotor 12 Rickschlagventil

2 Riementrieb 13 Warmeaustauscher Luftabschnitt
3 Schraubenblock 14 Wéarmeaustauscher Olabschnitt
4 Luftfilter 15 Thermostatisches Ventil

5 Einlassventil 16 Offilter

6 Luft-/Olabscheidetank 17 Ablassventil

7 Sicherheitsventil 18 Olfilter Stopfen

8 Luft-/Olabscheider 19 Sichtglas

9 Drosselventil 20 Ablassventil

10 Ruckschlagventil 21 Kaltetrockner (nur in ARD-Version)
11 Mindestdruckventil 22 Druckbehalter

2.4 Funktionsbeschreibung

Luftkreislauf:

Die Luft stromt durch den Luftfilter (4), 6ffnet das Einlassventil (5)und stromt weiter in den
Schraubenblock (3) des Kompressors, wo sie komprimiert wird.

Das Gemisch aus komprimierter Luft und Ol wird in den Luft-/Olabscheidetank (6) geleitet.
Danach Uber das Mindestdruckventil (11) durch den Warmeaustauscher (13) zum Ablas-
sventil abgefuhrt (20).

Olkreislauf:

Die Druckluft zwingt das Ol aus dem Luft-/Olabscheidetank (6) durch den
Warmeaustauscher (14) und den Olfilter (16) zum Schraubenblock (3) und den Schmier-
stellen. Im Luft-/Olabscheidetank (6) wird das meiste Ol abgeschieden, der Rest wird im
Luft-/Olabscheider entfernt (8).

Das Olflusssystem ist mit einem thermostatischen Ventil (15) ausgestattet. Wenn die
Oltemperatur unter dem Sollwert des Thermostatventils, trennt es die Olversorgung vom
Warmeaustauscher (14). Das Thermostatventil 6ffnet die Zufuhr vom Warmeaustauscher
(14) wenn die Oltemperatur die voreingestellte Temperatur erreicht hat.Die Voreinstellun-
gen sind Modellabhangig. Siehe auch Tabelle Technische Daten.

Kiihlsystem:

Im Kihlsystem arbeitet ein kombinierter Warmetauscher mit einem Luftteil (13) und
einem Olteil (14). Ein Lufter der Frischluft ansaugt, sorgt fur einen Luftstrom, der den
Warmetauscher kuhlt.
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2.5 Pneumatikplan Last - Leerlauf

%7 COMPRAG!

Bild 2.5 Pneumatikplan

Die Anlage wird von einer elektronischen Steuerung t-Log (4) gesteuert, die den Netzdruck-
durch die Leer- Lastlaufregelung innerhalb der eingestellten Parameter regelt.

Leerlauf:

Wenn der Druckluftverbrauch geringer ist als die Kompressorliefermenge, steigt Druck und
erreicht das eingestellte Maximum (Ausschaltdruck). Die Steuerung (2) unterbricht die gibt
Spannung zum Magnetventil (3), das Ventil 6ffnet, durch den Druck Im Olabscheidebehalter
(4) schliet der Schieber (5) des Ansaugventils (1). Das pneumatische System des
Kompressors wird Uber eine Drossel entlastet.

Lastlauf:

Wenn der Druck im Netz auf ein eingestelltes Minimum (Einschaltdruck) schaltet
die Steuerung die Spannung zum Magnetventil (3).Die Steuerluftleitung zwischen
Olabscheidebehalter und Ansaugventil wird unterbrochen. Der Schieber (5) des
Einlassventils (1) 6ffnet. Der Kompressor liefert wieder Druckluft.
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2.6 Elektro-Schaltplan
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Bild 2.6 Elektro-Schaltplan A11.. - A22.., AR11.. - AR22.., ARD11.. - ARD22..*
*Elektro-Schaltplan flir RDX in der zugehédrigen Dokumentation.

Hauptkomponenten
K1, K2, K3 Schitz YA Elektromagnetventil
M1 Elektromotor R Steuerung
T Temperatursensor I/P Drucksensor
SB Not-Aus CT1 Transformator
F1, F2 Sicherung TR Transformator
QS Automatischer Leistungsumschalter
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3. Inbetriebnahme

3.1 Transport

Alle Transportvorgange sollten mit einem Gabelstapler, dessen Traglast
fur das Gewicht Ihres Kompressors ausgelegt ist durchgefuhrt werden.
Hebevorgange konnen auch mit Kran, Seilwinden oder anderen He-
bezeugen, mit verwendung von Transporttraversen der richtigen lange

ausgefuhrt warden.
Beachten Sie die ortlichen Sicherheitsvorschrifen.

Fur den Transport mit dem Gabelstapler, nutzen Sie die Transportlanglocher im Gestell.

Der Kompressor hat Transportlanglécher mit einer Breite von C - Bild 5.
Bewegen Sie den Kompressor vorsichtig.

e}
®
B
A
Bild 3.1.1 Heben und Transportieren AQ7.. - A22..
Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AO7.. 100 92
Al11.. 900
130 202
A15.. 383 185
A18..
135 302 1000
A22..
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Fig. 3.1.2 Heben und Transportieren ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22

Modell A, mm B, mm C, mm D, mm G, mm
AROQ7.. / ARDO7.. 100 92
AR11../ ARD11.. 900
130 202
AR15../ ARD15.. 383 185

AR18../ ARD18..
AR22../ ARD22..

135 302 1000
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3.2 Abmessungen

Bild 3.2.1 Abmessungen AO7.. - A22..

Hauptabmessungen Kompressor Hauptabmessungen Verpackung
Modell Lange | Breite | Hohe | Weight, | Lénge | Breite | Hoéhe | Weight,

L, mm D, mm H, mm kg L, mm D, mm H, mm kg

AO7 750 985 285 850 1115 315

All 900 700 1170 293 1000 800 1320 325

Al15 315 350
Al 41 4

8 1000 800 1270 5 1100 900 1450 60

A22 435 480
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Bild 3.2.2 Abmessungen ARO07..-AR22, ARDO7..-ARD22

Hauptabmessungen Kompressor

Hauptabmessungen Verpackung

Modell Lange | Breite | Hohe | Weight, | Ldnge | Breite | Hohe | Weight,
L,mm | D,mm | H, mm kg L,mm | D,mm | H,mm kg
ARO7-270 405 450
137 7 1 17 7 1
ARDO7-270 870 00 500 440 00 80 630 485
ARO7-500 447 500
1900 800 2050 880 1780
ARDO7-500 482 540
AR11-270 413 460
147 7 17 7 1
ARD11-270 ° 00 450 00 80 800 500
AR11-500 1900 800 1650 495 2050 880 1780 510
ARD11-500 492 460
AR15-270 420 470
147 7 17 7 1
ARD15-270 ° 00 460 00 80 800 510
AR15500 1900 800 462 2050 880 1780 515
ARD15-500 502 550
AR18-500 570 620
ARD18-500 635 685
1 1 2 2
AR22.500 900 860 860 90 050 960 050 620
ARD22-500 655 705
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3.3 Voraussetzungen fur die Installation am Standort
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Bild 3.3.1 Installationsvorschlag AO7.. - A22..
1. Luftansaugung
2. Luftablass
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Bild 3.3.2 Installationsvorschlag ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22
1. Luftansaugung
2. Luftablas
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Versichern Sie sich, dass der Untergrund im Arbeitsumfeld des Kompressors fur das Kom-
plettgewicht der Druckluftanlage ausgelegt ist.

Justieren Sie die horizontale Achse des Kompressors mit hilfe eines Nivellierinstruments.
Wenn der Kompressor nicht mit dem Untergrund verankert ist, darf der Winkel zur horizon-
talen Ebene des Untergrundes nicht mehr als 3° betragen. Wenn der Kompressor mit dem
Untergrund verankert ist, dirfen 7 ° nicht Gberschritten werden.

Montieren Sie den Kompressor mindestens 1,5 m von den Wanden entfernt.

Wenn mehrere Kompressoren montiert werden, halten Sie einen Minimumabstand von 1,5
m von Kompressor zu Kompressor ein.

Zwischen Kompressor und Druckluftzubehor sollten 4 m Sicherheitsabstand gelassen werden.
Der Standort des Kompressors muss mit einem kombinierten Be- und Entliftungssystem
ausgestattet werden.

Am Standort des Kompressors, sollte ein doppelt so grofler Luft-
menge, wie der vom Hersteller angegebene Luftvolumenstrom zur
verfigung stehen.

Das Volumen der Absaugung darf maximal 40% des Luftvolumenstroms der Belliftung am
Einsatzort des Kompressors betragen.

Die Temperatur am Einsatzort des Kompressors darf nicht unter 5+°C fallen

Benutzen Sie einen Luftungskanal /Schlauch um die heif3e Abluft des Kompressors abzulei-
ten. Er sollte bis zu 3m lang und mit einem 20% groferen Queerschnitt als der Abgang am
Kaltetrockner sein. Wenn Sie einen langer als 3 Meter langen Luftungskanal /Schlauch
verwenden, mussen Sie zusatzliche Lufter anbringen.

3.4 Anbindung an die Druckluftleitung

Sorgen Sie daflir, dass die Durchsatzkapazitat der Druckluftlinie mit der Leistung des Kom-
pressors ubereinstimmt .

Verbinden Sie den Kompressor mit flexiblen Schlauchen um Dichtigkeitsschaden in der
Druckluftleitung zu vermeiden.

Alle Komponenten der Druckluftlinie missen einen Betriebsdruck haben, der den Nenn-
druck des Kompressors nicht Gberschreitet.

Benutzen Sie einen Druckluftkessel mit einem passenden Volumen zu der Leistung des
Kompressors und der Endverbraucher.
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3.5 Anbindung an das Stromnetz

Das Stromkabel ist im Lieferumfang nicht enthalten. Der Kompressor wird ohne Stromkabel

geliefert. Die KabelgrofRe muss so gewahlt werden, dass der maximale Spannungsverlust
weniger als 5% betragt.

AO5. | Ao7. | a1, [ A15. | a18. | A22.
Material - Kupfer. Kabelquerschnitt (mm?2)
4 | 6 | 6 | 6 | 10 | 16
Sicherung (A)
25 | 35 | 35 | 50 | 63 | 63

Die Kabellange darf 25 Meter nicht Uberschreiten. Raumtemperatur muss unter 40°C liegen.
Das Kabel muss eine Feuerfeste Ummantelung haben. Es muss ein Not-Aus-Schalter in Reich-
weite des Kompressors vorhanden sein, um die Stromverbindung notfalls zu trennen.

Der Kompressor muss in jeder Phase geerdet und geschiitzt sein,
um Kurzschlisse und andere Fehler zu vermeiden.

w
&

T

Bild 3.5.1 Stromkabelverbindung
Das Stromkabel muss am Kompressor angeschlossen werden.
Entfernen Sie das rechte Seitenpanel, fiihren Sie das Stromkabel durch Offnung (1) und in

Steckplatz (2). Verbinden Sie das Stromkabel mit Klemmplatz (4).
Die Erdungsader des Stromkabels muss mit dem Erdungsbolzen (3) verbunden werden.
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Bild 3.5.2 Stromkabel Klemmverbindungen

4. Betrieb

Unqualifiziertes Personal darf den Kompressor nicht bedienen

4.1 Steuer- und Bedieneinheit

Die Kompressoren A 7,5 bis A 22 sind mit einer elektronischen Steuerung t-Log ausgestat-
tet. Die t-log Steuerung regelt den Anlagendruck Uber programmierbare Grenzen durch die
Leer- Lastlaufregelung. Die Steuerung beinhaltet eine Vielzahl von Einstellungsmaoglichkei-
ten z.B. minimale Anzahl der Stops und die maximale Anzahl an Motorstarts. Zur Reduzie-
rung des Stromverbrauchs stoppt die elektronische Steuerung t-Log den Kompressor bei
jeder Gelegenheit und startet ihn wieder automatisch bei Absinken des Netzdrucks. Zur
Vermeidung zu kurzer Stilllstandszeiten wird der Kompressor bei einer erwarteten zu kurzen
Abschaltdauer nicht gestoppt.
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Bedieneinheit

Um den Kompressor zu steuern, und um Programmdaten und Parameter abzulesen, verflgt
die Steuerung Uber:

- Kompressor-Status-LEDs
- Der Display zeigt Betriebsbedingungen, Servicehinweise oder Fehlermeldungen an
- Bedienfeld fur die Bedienung und den Zugriff auf gesammelte Daten

- Manuelle Start- und Stoppschalter
- Notaus-Schalter

Bild 4.1 Bedienfeld t-Log

t-LOG control

www.comprag.com

DOWN VALUE  UP VALUE

ENTER

RETURN

SHUTDOWN

©00®®:-

Control panel buttons

O]

Kompressor starten

Auf oder Wert erhéhen

©

Kompressor stoppen

Ab oder Wert senken

@

Zurlick zum Hauptmenu

®

Vorgabe speichern

&)

Wert Ubernehmen / Manuell schalten Last-/Leerlauf

LED-Anzeigen

®

Betriebsanzeige (rot): Die Anzeige leuchtet auf, wenn de Steuerung eingeschaltet ist
und die Stromversorgung ist angeschlossen.

o -

Betriebsanzeige (griin): Die Anzeige leuchtet auf, wenn der Motor lauft.

o A

Alarm-/Fehleranzeige (rot) Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine
lauft weiter. Fehler: Die Anzeige leuchtet permanent, begleitet von einem Tonsig-
nal, die Maschine schaltet ab. Die Fehlermeldung kann quittiert werden nachdem
die Fehlerursache behoben wurde. Um die Fehlermeldung zu quittieren, driicken
und halten Sie die Taste “Zurlick zum Hauptmeni”.
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LCD Anzeige

COMPRAG DRUCK-
LUFTKOMPRESSOR

Nach dem Einschalten zeigt das LCD-Display folgendes an:

Nach 5 Sekunden werden die laufenden Hauptparameter angezeigt:

TEMP: -°C
SYS STOP CO1

Aktuelle Temperatur des Ol-Luft-Gemisches
Aktueller Betriebszustand des Kompressors

Drucken Eingabe Q.

DRUCK: --.-bar
SYS STOP CO1

Aktueller Druck am Luftaustritt des Kompressors
Aktueller Betriebszustand des Kompressors

Klicken Sie ® , @ und @ -um das Auswahlmeni aufzurufen:

ARBEITSPARAMET

Beinhaltet laufende Werte (offen zur Ansicht)

BENUTZ. PARAM

Beinhaltet Betriebseinstellungen der Hauptparameter (offen zur Ansicht,
Anderungen passwortgeschtzt)

WERKSEINSTELLUG

Fiir Servicebetrieb Ansicht mit Passwort, Anderung nur beim Her-
steller moglich

EINSTEL. PARAM

Grundeinstellungen und Wartungsstundenzahler (passwortgeschtzt)

Arbeitsparameter

Diese Parameter gelten nur fur die Anzeige der aktuellen Einstellungen des Produkts.

ARBEITSPARAMETER

MOTOR M1 A-0.0 Phasenstrom von Hauptmotor
B-0.0 C-0.0 Aktueller Wert

GES. EIN-ZEIT: Gesamtbetriebsstunden
—h-m Aktueller Wert

GESAMT LASTLAUF: Gesamtlaststunden

—h-m Aktueller Wert

AKTUAL EIN-ZEIT:

Betriebsstunden seit letztem Start

—~h-m

Aktueller Wert

AKTUAL LASTLAUF:

Zeit im Lastlauf seit letztem Start

—h-m

Aktueller Wert

OLFILTER ZEIT

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

SEPARATOR ZEIT

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert
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LUFTFILTER ZEIT

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

OLWECHSEL ZEIT

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

SCHMIERUNG M1

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

RIEMEN WECHSELN

Betriebsstunden seit letztem Service

0110h

Aktueller Wert

ALARM1: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 1. Fehlerzeit

T. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung

ALARM2: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 2. Fehlerzeit

D. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung

ALARM3: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 3. Fehlerzeit

PHASENFOLGE

Fehlerbeschreibung

ALARM4: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 4. Fehlerzeit

D. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung

ALARMS5: 000110H

Fehlerverlauf Eintrag 5. Fehlerzeit

D. SENS AUSFALL

Fehlerbeschreibung

HERSTEL. DATUM

Herstellungsdatum

9999-99-99

SERIENNUMMER

Seriennummer

99999999

VERB. STATUS

Diese Funktion wird nicht genutzt

RX:- TX:-

Wenn im aktuellen Menl 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefuhrt wird, kehrt die Steuerung
automatisch zum Hauptmenu zurtick.
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Benutzerparameter

Die Inhalte dieses Meniipunktes kdnnen angezeigt werden, sind jedoch durch ein Passwort vor An-
derungen geschiitzt. Anderungen diirfen nur durch geschultes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

LUFTER START Einschalttemperatur des Lifters

0080°C Eingestellter Wert

LUFTER STOP Ausschalttemperatur des Lifters

0070°C Eingestellter Wert

LASTLAUF DRUCK Einschaltdruck

6.5bar Eingestellter Wert

LEERLAUF DRUCK Ausschaltdruck

8.0bar Eingestellter Wert

LEERLAUFZEIT Zeit bevor der Kompressor in Stillstand geht
1200s Eingestellter Wert

START MODUS Start Modus: REMOTE ZUGRIFF / LOKALER ZUGRIFF

REMOTE ZUGRIFF

Eingestellter Wert

LASTLAUF MODUS Lastlauf Modus: AUTO / MANUAL

AUTO Eingestellter Wert

KOM. MODUS Kommunikation Modus: COMPUTER / GRUPPE / VERBOT
COMPUTER Eingestellter Wert

COM ADRESSE Netzwerk Adresse

0001 Eingestellter Wert

GRUPPENSTATUS Teilnehmerrolle: MASTER / FOLLOWER (SLAVE)
MASTER Eingestellter Wert

UMSCHALTZEIT Gruppenfunktion. Umschaltzeit

0099h Eingestellter Wert

ANZAHL GRUPPE Gruppenfunktion. Anzahl der Gruppenmitglieder
0016 Eingestellter Wert

COMPRAG Schraubenkompressoren A-Serie
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GR. LAST. DRUCK

Gruppenfunktion. Einschaltdruck

6.0bar

Eingestellter Wert

GR. LEER. DRUCK

Gruppenfunktion. Ausschaltdruck

8.0bar

Eingestellter Wert

GR. VERZOGERUNG

Gruppenfunktion. Verzégerung

0200s

Eingestellter Wert

OLFILTER RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

SEPARATOR RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

LUFTFILTER RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

OLWECHSEL RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

SCHMIER. M1 RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

RIEMEN RST

Hier wird nach der Wartung der Zahler auf ,0“ gesetzt

0110h

Eingestellter Wert

OLFILTER EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

0500h

Eingestellter Wert

SEPARATOR EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

2000h

Eingestellter Wert

LUFTFIL. EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

2000h

Eingestellter Wert

OLWECHSEL EINST

Hier wird der Wartungsintervall eingestellt

0500h

Eingestellter Wert
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SCHMIER. EINST Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
4000h Eingestellter Wert

RIEMEN EINST Hier wird der Wartungsintervall eingestellt
4000h Eingestellter Wert

SPRACHE AUSWAHL Sprachauswahl EN/DE

ENGLISH Eingestellter Wert

BENUTZER PASS Benutzerpassword

ek Nicht andern

Wenn im aktuellen Menl 60 Sekunden lang keine Aktion ausgefuhrt wird, kehrt die Steuerung
automatisch zum Hauptmenu zurtick.

Werkseinstellugen
Fiir Servicebetrieb Ansicht mit Passort, Anderung nur beim Hersteller méglich.
EINSTEL. parameter

Grundeinstellungen und Wartungsstundenzahler (passwortgeschtzt).
4.2 Fehlerbeschreibung

Alarm (Warnung): Die Anzeige blinkt, die Maschine lauft weiter.

Fehler: Die Anzeige leuchtet permanent, begleitet von einem Tonsignal, die Maschine schaltet ab.
Die Fehlermeldung kann quittiert werden nachdem die Fehlerursache behoben wurde. Um die Feh-
lermeldung zu quittieren, driicken und halten Sie die Taste “Zurlick zum Hauptmenu”.

Die weitere Benutzung ohne die Fehlerursache zu beheben ist
nicht gestattet!

Alarm (Kompressor lauft weiter)

ALARM:
TEMP HOCH 105°C

Temperatur des Luft-Olgemisches hoch

ALARM: 0110h
OLFILTER BALD

Wartungsintervall Uberschritten
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ALARM: 0110h

RIEMENWECH BALD

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: 0110h

LUFTFILTER BALD

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: 0110h

SEPARATOR BALD

Wartungsintervall Gberschritten

ALARM: 0110h

OLWECHSEL BALD

Wartungsintervall Uberschritten

ALARM: 0110h

SCHMIER M1 BALD

Wartungsintervall Uberschritten

Alarme zur Wartung werden bei eingestellter Zeit vor der Wartung ausgeldst. Bei Uberzogenem
Wartungsintervall wird die Alarmmeldung periodisch wiederholt angezeigt..

Die weitere Benutzung ohne die Fehlerursache zu beheben ist
nicht gestattet!

Fehlermeldungen (Kompressor stoppt bzw. Startet nicht)

TEMP: 99°C

NOT-AUS CO1

Not-Aus-Schalter gedrickt

STOP: DRUCK

HOCH 10.4bar

Zulassiger Betriebsdruck Uberschritten

STOP:

TEMP HOCH 110°C

Zulassige Temperatur des Luft-Olgemisches liberschritten

TEMP: 0°C

TEMPER LOW C01

Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig (Oltemperatur unter 5°C)

STOP: UBERLAST

M1 STROM 104.8A

Stromaufnahme Hauptmotor M1 zu hoch
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STOP:

PHASENFOLGE

Falsche Phasenfolge

STOP:

MOTOR UNSYMMETR

Unsymmetrie der Versorgungsspannung

STOP:

PHASENAUSFALL C

Phasenausfall

STOP: TEMP

SENSOR FEHLER

Temperatursensorausfall

STOP: DRUCK

SENSOR FEHLER

Drucksensorausfall

Die Steuerung speichert die letzten 5 Fehler.

4.3 Kompressor starten

Uberpriifen Sie vor dem Start den Olstand liber das Sichtglas am
Separatorkessel

Strom einschalten

Offnen Sie das Ablassventil.

Dricken Sie 0"Start" auf der Bedieneinheit.
Der Kompressor wird im Automatikmodus von der e-Log Steuerung geregelt.

COMPRAG Schraubenkompressoren A-Serie 69



4.4 Abschalten des Kompressors

Um den Kompressor im Notfall zu stoppen drlicken Sie den Not-
Aus-Taster.

Wenn die Situation geklart ist, muss der Taster vor dem Neustart
wieder zurlickgestellt werden.

Neustart frihstens nach 10 minuten

Dricken Sie den 0 " Not-Aus-Taster”.

Der Kompressor stopt, der LCD-Display schaltet sich aus.
Schliefen Sie das Ablassventil.

Trennen Sie die Stromverbindung.

5. Wartung

5.1 Wartungsplan

Wartungsplan

Wartungsintervalle (Arbeitsstunden)
Taglich | Monatlich Jahrlich M-1 M-2 M-3 M-2
500 2000 4000 6000
M Prifen/
Olstand Nachfillen
. Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Kompressorol
schen schen schen schen
Luftfilter Reinigen Austau- | Austau- | Austau-
schen schen schen
Austau- | Austau- | Austau- | Austau-
Olfilter
schen schen schen schen
Luft-Ol Separator Austau-
schen
Antriebsriemen Priifen
Warmeaustauscher Reinigen
Lagerung Elektro- nach-
motor schmieren
Einlassventil Prifen
Mindestdruckventil Prifen
Sicherheitsventil Prufen
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Wenn 6000 Betriebsstunden erreicht sind, sollte alternativ alle 2000 Stunden nach Plan
M-2 oder M-3 gewartet werden.

Tagliche, wochentliche, monatliche und jahrliche Wartungsarbeiten ersetzen nicht die
zeitlich vorgegebenen Wartungsintervalle.

5.2 Olstandskontrolle

Kontrollieren Sie den Olstand taglich.

Der Olstand kann visuell am Olstandsanzeiger (1) des abgeschalteten Kompressors
abgelesen werden.

Der Olstand muss immer im Sichtglas zu erkennen sein. Wenn dies nicht der Fall ist,
muss neues Ol nachgefullt werden.

n
L]
:
o ’ o
1

Bild 5.2 Olstandsiiberwachung
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5.3 Uberpriifung des Antriebriemens

Uberpriifen Sie monatlich den Zustand und die Spannung des Antriebriemens

Um den Riemen zu erreichen, stoppen
Sie den Kompressor und entfernen Sie
das linke Seitenpanel.

Uberpriifen Sie den Riemen (1) auf
Verschleif3, Ausfransungen und Risse.
Wenn der Riemen beschadigt ist, muss er
umgehend ersetzt werden.

Nutzen Sie ein Vorspannungsmessgerat
um die Spannkraft des Riemens zu prifen

Bild. 5.3 Uberprifung des Antriebriemens

Modell Maximaler Betriebsdruck, Spannkraft F,
bar N
8 300
AO07, ARO7, ARDO7 10 300
13 400
8 250
Al1, AR11,
ARD11 10 250
13 300
8 250
A15, AR15,
ARD15 10 300
13 300
8 250
A18, AR18,
ARD18 10 300
13 300
8 400
A22, AR22,
ARD22 10 450
13 500
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5.4 Austausch des Ols und der Olfilter

AV

\ \
R

Bild 5.4.1 Austausch des Ols

Bild 5.4.2 Austausch des Olfilters

Offnen Sie das Frontpanel und drehen Sie
denStopfen des Einflllstutzen (2) eine Um-
drehung im Uhrzeigersinn um das System
zu entluften.

Jetzt kdnnen Sie den Stopfen entfernen.
Des weiteren mussen Sie den Stopfen des
Ablassventils (1) im Boden des Luft-/Olab-
scheidetank entfernen.

Lassen Sie das Ol in ein separates Be-
haltniss ab, nachdem Sie das Ablassventil
geoffnet haben.

Befiillen Sie nun den Luft-/Olabscheide-
tank erneut, bis der Olstandsanzeiger
mittig im Sichtglas mit Ol gefillt ist.
Befestigen Sie die Stopfen wieder an ihren
urspringlichen Positionen.

Offnen Sie das rechte Seitenpanel. Ent-
fernen Sie den Olfilter (1) mithilfe eines
Offilterschraubenschliissels.

Lassen Sie das Ol in ein separates Be-
héltniss ab und reinigen Sie den Filtersitz.
Jetzt kann das Gewinde des neuen Filters
gedlt und per Hand eingeschraubt werden.
Starten Sie den Kompressor, dann stop-
pen Sie ihn, und lassen ihn fur mehrere
Minuten im Leerlauf laufen, damit das Ol
zirkulieren und die Luft aus dem System
entfernt werden kann.

Warten Sie bitte, bis sich das Ol in den Lei-
tungen gesetzt, und sich der innere Druck
reguliert hat.

Wenn nétig, schrauben Sie den Einfullstop-
fen auf und befiillen Sie bis der Olstandsan-
zeiger mittig im Sichtglas mit Ol gefillt ist.
Befestigen Sie den Stopfen wieder an
seiner urspringlichen Positionen.
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5.5 Austausch des Luftfilters

—

Bild 5.5 austausch des Luftfilters

Offnen Sie das linke Seitenpanel und
entfernen Sie die Schelle (2). Sie kon-
nen den verschmutzten Luftfilter und
die Befestigungsschelle sicher demon-
tieren. Nun setzen Sie den Filter ein und
fixieren Ihn erneut.

5.6 Wechsel des Antriebriemens

3

Bild 5.6 Wechsel des Antriebriemens

Offnen Sie das linke Seitenpanel, I16sen
Sie die 4 Schrauben (3), die die Konso-
le des Schraubenblocks schitzen mit
jeweils 2 Umdrehungen . Dann Lésen
Sie die 2 Bolzen des Motors (2) und die
zugehorigen Muttern (1) an der Spann-
vorrichtung des Riemens mithilfe eines
Schraubenschlissels. Entfernen Sie die
alten Riemen von der Riemenscheibe
und installieren Sie die Neuen. Nach der
Installation mit der richtigen Spannkraft
(siehe Abschnitt 5.3 Uberpriifung des
Antriebriemens) mussen die 2 Bolzen, die
Muttern und die 4 Schrauben wieder an-
gezogen werden. Prufen Sie die Riemen-
spannung bei vier Betriebsstunden des
Kompressors mithilfe von Abschnitt 5.3.
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5.7 Austausch des Luft/Ol- Sepparators

Offnen Sie das rechte Seitenpanel.
Entfernen Sie den Separator (1) mithilfe
eines Olfilterschraubenschliissels.

Jetzt kann das Gewinde des neuen Fil-
ters geodlt und per Hand eingeschraubt
werden

Bild. 5.7 Austausch des Luft/Ol- Sepparators

5.8 Warmeaustauscher reinigen

Offnen Sie das Frontpanel um den War-
meaustauscher (1) zu erreichen.
Reinigen Sie den Warmeaustauscher
regelmagig um die Kihlfuktion optimal
zu halten.

Entfernen Sie Staub und Schmutz mit
einer weichen Blrste, dann blasen Sie
den Warmeaustauscher von unten nach
oben mit Druckluft ab. Die Duse sollte
im 90° Winkel zu der Kompressorebene
gehalten werden.

Bild. 5.8 Warmeaustauscher reinigen
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5.9 Kontrolle des Ansaugventils

Um das Ansaugventil zu erreichen, muss der Luftfilter wie in Abschnitt 5.5 entfernt werden.
Offnen Sie nun die Drosselklappe manuell um sicher zu gehen, dass es reibungslos und
komplett gedffnet werden kann.

Falls die Drosselklappe blockiert, oder nicht ordnungsgemaR arbeitet, muss ein neues
Ventil eingebaut werden.

5.10 Wartung der Lagerung am Elektromotor

Wahrend der Kompressor in Gebrauch ist, miissen die Motorlager mit frischem viskosem
Schmiermittel (fir Walzlager) gewartet werden.

Die Schmiermittel miissen mit einer speziellen Injektionsspritze flr viskose Schmiermittel
in die Lagerdeckel eingebracht werden.

Sie kénnen die Olmenge mit der folgender Formel berechnen.

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das iberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den
laufenden Motor gequetscht.

D? (mm)x0.005=M (@

motor shaft (lubricant mass)

Uberschmieren Sie die Lager nicht. Das Uiberfliissige Ol wird sonst aus den Lagern in den
laufenden Motor gequetscht.

6. Fehlerbehebung

6.1 Fehlerbeschreibung und Fehlerbehebung

Problem Mégliche Fehler Fehlerbehebung

Tighten the belt with the rele-

Der Kompressor startet mit Der Riemen wurde Uberspannt vant load

Verzdgerung und die Motor-
geschwindigkeit steigt sehr
langsam

Das Schmiermittel hat eine zu

feste Konsistenz Replace the oil

Spannen Sie den Riemen nach
(siehe auch 5.3 Uberpriifung
des Antriebriemens)

Der Schlupf des Riemens ist

Es pfeift wahrend des Betriebes 2u groB
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Der Kompressor startet nicht
und auf dem Display wird das

Die Umgebungstemperatur diffe-
rentiert sich von der geforderten
Betriebstemperatur (unter+5 °C

Sorgen Sie fir eine Anpassung
der Umgebungstemperatur

Temperatursymbol angezeigt or iiber +40 °C)

Die Luftzirkulation im Gebaude
ist zu gering
Olstand zu tief

Steigerung der Luftzirkulation
Im Gebaude

Ol nachfiillen

Blasen Sie den Warmeaus-
tauscher von unten nach oben
mit Druckluft ab

Austauschen des Separators

Der Kompressor Uberhitzt

Der Warmeaustauscher ist
verschmutzt

Der Separator ist verschmutzt

Das Sicherheitsventil des Sepa-

ratorkessels ist aktiviert Setzen Sie den Betriebsdruck

unter 13 bar

Der Druck ist zu hoch, lber 13
Bar

7. Lagerung und Entsorgung

7.1 Lagerbedingugen

Der Temperaturbereich zwischen -20°C und +35°C mit max. 85% relative Luftfeuchtigkeit
sollte bei der Lagerung des Kompressors eingehalten werden.

7.2. Entsorgung des Ols und des Prozesskondensats

Benutztes Ol, verschmutzte Filter und Separatoren sollten in einem abgedichteten Contai-
ner gelagert und von einem lokalen Recyclingunternehmen entsorgt werden. Achten Sie
darauf, dass Ol nicht mit Regen- oder Grundwasser in beriihrung kommt. |
Prozesskondensat beinhaltet Ol und Verunreinigungen. Die lokalen Umweltgesetze be-
stimmen den Grad der Kontamination des Prozesskondesnsats, das in die Kanalisation
eingeleitet werden darf. Benutzen Sie Kondensatabscheider, um Ole und andere Verunrei-
nigungen zu entfernen. Austauschelemente der Separatoren miissen genauso, wie mit Ol
verunreinigte Reinigungstiicher, professionell entsorgt werden.
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Copep)xaHue D

1 MpaBuaa TexHUKU 6e30nacHOCTU
1.1 CuvMBOAbI, UCMOAB30BAHHbIE B MHCTPYKLMK

1.2  06wme mepbl 6e3onacHoCTH

1.3 Mepbl 6€30MacHOCTH NPU BBOAE B IKCNAyaTaLMIO
1.4 Mepbl 6€30NacHOCTM NPU IKCMAyaTaLmm

1.5 Mepbl 6e30nMacHOCTM NpU 0O6CAYXMBAHWUU U PEMOHTE

2 YcTpoiCcTBO U NPUHLUN paboTbl
2.1 TexHUYeCKue pAaHHble

2.2 HasHaueHue

2.3  MNpuHumn paboTbl

2.4 TlpUHUMN AENCTBUS
2.5 Cuctema peryAvpoBKM
2.6 OAeKTpuueckas cxema

3 BBoA B 3KcnAyaTauuio
3.1 TakenaxHble paboTbl
3.2 TabaputHble pa3mepbl
3.3 [lloarotoBka nomeLLeHus
3.4  TloOACOEAMHEHUS K AMHWM CXaToro Bo3ayxa
3.5 T10AKAKOUEHUE K INEKTPOMUTAHUIO

4 AkcnayaTaumusa
4.1 TMaHeAb ynpaBAeHUSA
4.2  WHAMKauMsA owmnboK
4.3 BkaoueHne komnpeccopa
4.4  BbIKAHOUYEHME KOMMpeccopa

5 HacTtpolika u cepBucHoe ob6cAay)XKuBaHue
5.1 [paduk TEXHUUECKOro 0OCAYXMBAHUSA
5.2 TllpoBepKa ypoBHA MacAa
5.3 [lpoBepkKa NPMBOAHbIX PEMHEN
5.4 3ameHa macha U MacAsiHOro PUAbTpa
5.5 3ameHa BO3AYLLIHOro GUALTPa
5.6 3ameHa NPUBOAHbBIX pEMHEN
5.7 3ameHa cenapaLMOHHOIO aAeMeHTa
5.8 [lpoayBka paanatopa OXAaxaAeHUs
5.9 T[lpoBepka BcacbIBatoLLErO KAanaHa
510 O6CcAyXMBaHUE INEKTPOABUIaTEAS

6 YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
6.1  B0O3MOXHble HEUCNPABHOCTH

7 XpaHeHue ¥ YTUAU3aLuUA
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72 YmmAau3auus
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BHMMaTEABHO 03HAKOMbLTECH C TEXAOKYMEHTALMEN, MHCTPYKLMEN
no JKCNAyaTaummn 7] npaBuAam TEXHUKU 6e30MacHOCTH.
BOAbLLUMHCTBO HeCYacCTHbIX CAyvyaeB npu JKCNAyaTauuu
KOMMPECCOPHOMN TEXHUKW MPOUCXOAUT U3-3a HECOOAIOAEHUST MPaBUA
6e3onacHocTv. He ponyckawte BO3HMKHOBEHWA OMACHbIX CUTyaLMi
1 cobAtoAalTe COOTBETCTBYHOLIME NPaBUAA TEXHUKM 6E30MacHOCTHU.

Mpon3BOAWTEAL OCTaBASAET 3a COOOIM NMPaBO BHOCUTb M3MEHEHWS
B KOHCTPYKLMIO C LIEABIO YAYULLEHUSA MPOAYKLMK 6e3 yBEAOMAEHUS
notpebutens!

1. MpaBuna TexHnuku 6es3onacHoCcTH

1.1 CuMBOAbI, UCNTOAb3YEMbIE B UHCTPYKLUU

OnacHO AASI XXKM3HU

MpeaynpexaeHue

BHuMmaHWe

1.2 O6wue npaBuna 6e3onacHOCTU

BcA 0TBETCTBEHHOCTb 38 TPABMbl AW MOBPEXAEHUS, MOAYUEHHbIE
BCAEACTBME HECOOBAIOAEHMS MpaBUA TEXHUKM GesonacHocTH
MpU YCTaHOBKE, 3KCMAyaTaUMW MAM OOCAYXMBAHMWIO, a Takxe
MPU  HECAHKLMOHWMPOBAHHOM  MCMOAb30BaHWU  A@HHOIO
obopyaoBaHus, Bo3naraetca Ha notpebutens!
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1. OnepaTtop AOAKEH HEYKOCHUTEABHO COOAOAATL NMPaBMAA TEXHWUKK 6E€30MacHOCTH,
NPeAYCMOTPEHHbIE STUMU MHCTPYKLIMSIMKU U MECTHBIM 3aKOHOAGTEALCTBOM!

2. Mpu cpaBHEHUM AAHHBIX NPaBUA 6E30MaCHOCTU C MPaBUAAMU MECTHOTO 3aKOHOAATEALCTBA,
HE0oBX0AMMO BbiGMpaTh Te, KOTOPble NPEALABAAIOT GoAee XECTKME TpeboBaHusaA!

3. K akcnayataumm, TexHuyeckoMy 06CAyXXMBaHUIO U peMoHTY obopyaoBaHnsa Comprag
AOMYCKAETCS TOAbKO 00yUYeHHbI 06CAYXMBAIOLLMI NEPCOHAA C COOTBETCTBYHOLLEN CTENEHbLIO
NpodeccMoHanbHOM NOArOTOBKM!

4. CxaTbli BO3AYX HEMOCPEACTBEHHO MOCAE KOMMPECCOPA MOXET COAEPXATb MaCAa U YIAEKUCAbIV
ras v He ABASIETCA NMPUIOAHBIM AAA AbixaHKs! HEo6X0AMMO NPOBECTU OUMUCTKY CXATOro BO3AyXa

AO KAaCca YMCTOTbI BO3AYXa MPUIOAHOTO AAS AbIX@HWSI, COOTBETCTBYHOLLENO HOPMam MECTHOIO
3aKoHoAaTenbCTBa!

5. CxaTblit BO3AYX — MCTOUHWMK SHEPTMM BbICOKOI CTEMEHM OMacHOCTH. 3anpeLlaeTcs UCrnoAb30Ba-
HWE CXATOro BO3AYXE HE M0 HasHaueHUo! He MpUMEHSITE ero AN YMCTKM OAEXKABI 1 0BYBH,
HEe HanpaBAAITE pyKaBa CXaToro BO3Ayxa B CTOPOHY AHOAEH M XMBOTHbIX! Py MCMOAB30BAHMM
BO3AYXa AASl UUCTKM 060PYAOBaHUSA, AGAAITE 3TO C 0C060I OCTOPOXHOCTLIO C MPUMEHEHWEM
3aLLUUTHBIX OUKOB!

6. Bce pabotbl M0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBAHWIO, PEMOHTY, HACTOMKE, MOHTaXy M T.M.
AONXHbI TPOU3BOAMTLCSI MPU BbIKAKOUEHHOM 060PYAOBAHMU, C OTKAKOUEHHBIM OT CETH
kabeneM NUTaHKA, C OTCOEAMHEHHbIMM OT U3AEAMS PyKaBaMu CXaToro Bo3ayxa, pabothl
HeobX0AMMO MPOBOAUTb B 3aLLIMTHBIX OUKax! Y6eanTeCh, UTo 060PYAOBaHMSA OTKAKOUEHO OT CETU
CXKaToro BO3AyXa U He HaxOAMTCSl MOA A@BAEHWEM!

1.3 Mepbl 6e3o0nacHOCTU NpU BBOAE B 3KCNAyaTaLUIO

Bcs OTBETCTBEHHOCTb 32 TPABMbl AW MOBPEXAEHUS, MOAYUEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAIOAEHMSI MpPaBUA TEXHUKM 6OesonacHoCTH
MpU YCTaHOBKE, 3KCMAyaTauMW MAM OOCAYXMBAHMWIO, a Takxe
MNP  HECAHKUMOHUPOBAHHOM  MCMOAb30BaHWU  A@HHOIO
0b6opyAOBaHUs, Bo3naraeTcs Ha notpebutens!

1. Pa3srpyska/norpy3xa 060pyAOBaHWS AOAKHA MPOBOAUTLCS TOABKO NMPU MOMOLLIM COOTBETCTBY-
FOLLMX MPUCMIOCOBAEHWI UAU MOABEMHbBIX MEXAHU3MOB. Py4HOM NOABEM M NepemeLLeHne
3anpeLleHbl. He ocTaBasite 060pyAOBaHWE B MOABELLEHHOM COCTOSIHWMM. [pr pa3rpy30UuHbIX
paboTax UCMOAB3YITE KaCKy.

2. PaamecTute nuspenve B CyXOM 1 YACTOM NOMeELLEHUN, UCKAOYAKOLLMM NPAMOTro BO3AEWCTBUSA
aTtMochepHbIX 0CaAKoB. MomelLleHne AOAKHO XOPOLLO NMPOBETPUBATLCS; NPU Heo0bX0AMMOCTH
obecneysre I'IpMHyAVITe/\bHOVI BEHTUASILMEN.
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3. 3anpeLaeTcst UCNOAb30BaTb U3HOLLEHHbIE, MOBPEXAEHHbIE UAU UCTIOPUYEHHbIE PyKaBa
cxaToro Bosayxa. Y6eauTtech, UTo pykaBa no HOMUHaALHOMY AMaMeTpy U paboyemy
AABAEHUWIO COOTBETCTBYHOT AQHHOMY 060PYAOBAHMIO.

4. Mpun UCNOAB30BaHWUMU B CUCTEME HECKOABKMX KOMMPECCOPHbIX CTAHLMMI, KaXAbI KOMMPECCcop
AOAXEH MnpeAanoAaratb HaAM4yne pyqyHoro KpaHa AAA BO3SMOXHOCTHU OTCEYEHUA ABOro 13 HUX
B CAyYyae BO3HUKHOBEHWS BHELUTATHbIX CUTYyaLMi.

5. He ponyckaetcst HaAMuMe B aTMOCHEPHOM BO3AYXE B3PbIBO- U MOXaPOONacHbIX MPUMECEH,
TaKMX KaK: Napbl PacTBOPUTEAEN, YIAEPOAHAS MbIAb U T.M.

6. ObecneusTe CBOBOAHbIN AOCTYN K PyKaBy CXaroro BO3ayxa 13 KoMnpeccopa. He saxaamaaiite
€r0, He XpaHUTE B HEMOCPEACTBEHHOM BAU3OCTU AETKOBOCMAGMEHSAIOLLIMECA MaTEPUaAbI.

7. He nepexumaiite, He AeGpOPMUPYITE MOABOAHbBIE PyKaBa CXaToro BO3ayxa.

8. He nepekpbiBaiite nepdopaumnm ara obecneveHns 060pyAOBaHUA BO3AYXOM AASI OXAQXKAEHUS.
0b6ecneybTe xopollee NPoBETPMBAHME NMOMELLEHUS.

9. Mpw NCNOAL30BaAHMN AUCTAHLIMOHHOTO YNPaBAEHUS, UBAEAME AOAKHO YETKO U ICHO
cuUrHaamanpoBsaTb 06 atom: BHUMAHME: 3ta malumMHa ynpaBAAeTca AUCTAHLIMOHHO Y MOXET
HauaTtb paboty 6e3 npeaynpexaeHus! OnepaTop, MCMOAb3YIOLLMI AUCTAHLMOHHBIN MyTb
ynpaBAeHUst 060pyAOBaHWEM, AOAKEH YOEAUTLCS, UTO C UBAEAMEM HE NMPOBOAWTCA B 3TOT MOMEHT
HUKaKNUX MOHTaXHbIX M Npourx paboT. Mocae AUCTAHLUMOHHOTO BbIKAKOUEHWS 060pyAOBaHUA
onepaTop AOAKEH YBeAnTbCA, UTo 060pyAOBaHUE AEMCTBUTEABHO BbIKAKOUEHO!

10. O6opypa0BaHUE AONKHO BbiTh 3a3eMAeHO. ObecneysTe 3aLlumTy OT KOPOTKOTO 3aMbIKaHUS.
[MycKoBOW PYOUABHUK AOAKEH HAXOAWUTLCA B HEMOCPEACTBEHHOM BAM30CTU OT 060PYAOBAHMSA 1 UMETL
3aLUMTY OT HECAHKLIMOHMPOBAHHOIO 3anycka.

Motpedutenb HECET MOAHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3@ COOTBETCTBME  YCAOBMIA
SKCMAyaTaUMM  SAEKTPUUECKOTO  ABWratensl,  YCTAHOBAEHHOTO B
060pyAOBaHMU. IKCMAYaTaLms 060pyAOBaHUS be3 3aLLMTHOM annaparypbl
HE AOMyCKaeTcA. 3allMTHas annaparypa AOAKHa 06ecneunBaTh 3auuTy
SNEKTPUUECKOTO ABMrateAs OT KOPOTKMX 3aMblKaHWiA, Meperpy3ok
(CMCTEMATUUECKOI 1 NYCKOBOW) M HEMOAHO-GasHbIX PEXMMOB. YCTaHOBKa
3aLUUTHOM annapartypbl ABASETCS 0653aHHOCTbIO NOTPEBUTEAA.

11. Ha 060opyAa0BaHWUM C aBTOHOMHOM CUCTEMOW PETYAMPOBKK C GYHKLMEN aBTOMATUUECKOrO
nepesanycka pSAOM C NMaHeAbo yNpaBAEHUS AOAXKHA BbITb 3aKpenAeHa MHGOPMaLUMOHHAS
Tabanuka: BHUMAHWE: 3ta mawmnHa MoxeT HavaTb paboTy 6e3 npeaynpexaeHus!

12. Atobble EMKOCTU 1 COCYAbI, paboTatoLme NoA AABAEHUEM, AOAXHbBI ObITb 060PYAOBaHBI
NPeAOXPaHUTEAbHbIMU KnanaHamu! 3anpeliaetca Aob6o HECAHKLIMOHMPOBAHHbIA MOHTaX,
AEMOHTaX UAWM HACTPOMKa NpuAaraeMbIX MPEAOXPAHUTEAbHbIX KAGMaHOB.
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1.4 Mepbl 6e30nacHOCTU NpPU 3KCTNIAyaTauuu

Bca oTBETCTBEHHOCTL 3a TPpaBMbl UAUTIOBPEXAEHUA, MOAYYEHHDbIE
BCAEACTBUE HECOﬁ/\IOAEHVIH npaBuA TEXHUKU 6e3OI'IaCHOCTVI
npu yCTaHOBKE, 3KCNAyaTauun UAU OGCI\y)KVIBaHVHO, a TaKXe
npu HEeCaHKLUMOHUPOBAHHOM MCMNOAb3OBaHUU AAQHHOIO
060pyAOBaHUS, BO3AAraeTca Ha notpebutens!

1. Y6eanTeCh, YTO pyKaBa No HOMWHaAbBHOMY AMaMETPY U paboyeMy AaBAEHUIO COOTBETCTBYHOT
AaHHOMY 060pyAOBaHUto. Mepea 3anyckoM NPoBepLTe KPENAEHWE KaXAOTO COeANHEHNS
pykaBa. He NOAHOCTBIO 3aKPENAEHHBIN PyKaB MOXET CTaTb MPUUYMHON CEPLE3HbIX TPaBM!

2. Hukorpa He BkAtovaiTe 060pyAOBaHVIe, €CAU eCTb NOAO3PEHUE HA HAaAUUME B aTMOCHEPHOM
BO3AYXE AErKOBOCMAAMEHSIIOLUMXCS npumecen!

3. OnepaTop, UCMOAB3YHOLLMIA AUCTAHLIMOHHBIN MyTb YpaBAeHUs 060pyAOBaHUEM, AOMKEH YOEANTLCA,
YTO C U3AEAMEM HE NMPOBOAMUTCA B 3TOT MOMEHT HUKaKUX MOHTaXHbIX M Npoumrx pabot! Mpu atom Ha
0bopyAOBaHUM AOAKHA ObITb NPUKPENAEHa MHPOPMaLIMOHHAsA TabAaruka 06 atom:BHUMAHME:
3Ta MalLMHa ynpaBASETC AUCTAHLWMIOHHO M MOXET HavaTb paboty 6e3 npeaynpexaeHus!

4. Oneparopy 3anpetiaeTca paboratb ¢ 060pyAOBaHUEM, ECAU OH YTOMAEH, HAXOAWTCS
NOA BOSAENCTBUEM AAKOTOAS, HAPKOTUUECKUX CPEACTB MAU AEKapPCTBEHHbBIX Npenaparos,
BbI3bIBAIOLLMX 3aMEANEHHYIO PEaKLMIO OpraHu3ma.

5. 3anpetiaercsa pabora 060pyAOBAHNUA C AEMOHTUPOBAHHbLIMI IAEMEHTaMK Kopryca. ABepu
WAV MAHEAU MOTYT BbiTb OTKPbITbI HA HEMPOAOAKUTEABHbBIE MOMEHTbI BPEMEHW AASE OCMOTPa

1 MAGHOBbIX NPOBEPOK. MpK 3T0 PEKOMEHAYETCA UCMOAb30BaTb 0O0PYAOBAHMSA AAA 3aLLUMTHI
opraHoB CAyxa.

B HeKkoTopbIX TMNax o60pyAOBava OTKPbITUE ABEPEW UAWU CHATUE
naHeAew BO Bpems pO6OTbI MOXET NPUBECTU K €0 NEPETPEBY.

6. MepcoHan, HaXOAALLMIACS B YCAOBMSAX UAK NMOMELLEHWU TAE YPOBEHb 3BYKOBOIO AGBAEHUS
AocTuraet uAn npesbiwaet 3HaueHne 90 AB (A), AOAKEH MCMOAb30BATH 3ALUMUTHBLIE HaYLLIHWUKH.

7. EcAv aTMOChEPHbIV BO3AYX, MCTIOAB3YEMbIN AAA OXAGXKAEHUST 0OOPYAOBAHUS, MPUMEHSIETCS
MPY OTONAEHUM MOMELLIEHWIA, MPUMUTE MEPbI AT €70 GUALTPALIMK, UTOObI MOXHO ObIAO MCMOAL30BaTH
€ro AASl AbIXaHusl.

8. Neproanyeckn nposepsmnTe:
* HaAMuYMe Ha CBOMX MecCTax MPeAOXPaHUTEAbHbIX YCTPOWCTB U UX KPEMAEHWUE;

* UCMPaBHOCTb N TEPMETUYHOCTb BCEX PYyKaBOB M pr60|’IDOBOAOB;
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® OTCYTCTBUE yTEUEK;

* 3aTAXKU KPENEXHBIX SAEMEHTOB U SAEMEHTOB KOHCTPYKLIUK;

* BCE NEKTPUUECKME KabeAn 1 KOHTaKTbl HA MCMPABHOCTb U 6e30MacHOCTb;
¢ paboTocnocobHOCTb NPEAOXPAHUTEABHbIX YCTPOWCTB, HAAUUME TPS3K U T.M.

* BCE SAEMEHTbI KOHCTPYKLIMN HaxXOAATCA B pa6oqe|v| cocTosiHuK, 6e3 n3Hoca.

1.5 Mepbl 6e3onacHOCTU NpU 06CAY)KMBaAHUW U PEMOHTE

Bcsa oTBETCTBEHHOCTL 3@ TP@BMbl UAU TOBPEXAEHUSA, MOAYUYEHHbIE
BCAEACTBME HECOOAOAEHMS npaBUA TEXHUKU 6e3onacHoCTH,
npu yCTaHOBKE, 3KCNAyaTauun UAU 06C/\y)KMBaHVI}0, a TaKxe
npu HECaHKUMOHNUPOBAHHOM MCNOAb30OBaHUN AaHHOIO
OéOpyAOBaHVIFI, BO3AaraeTca Ha I'IOTpe6VITeAFI!..

1. Paspeluaetcsi UICNOAb30BaTb TOAbKO OPUIMHAAbHbIE 3anacHble YacTh U BCMOMOraTeAbHble
NPUHAANEXXHOCTU. McnoAb30BaHWe 3anyacten APYrmnx NPOM3BOAUTENEN MOXET NPUBECTU K HEMPEA-
CKa3yeMbIM NOCAEACTBUAM U, KaK PEIYALTAT, K HECHYACTHbIM CAy4YaAaM.

2. MNpun NpoBEAEHUN MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX pa60T BCerpa VICI']O/\bSyVITe 3aLUMTHbIE OUKM!

3. Mepea NOAKAHOUEHWEM WAW OTKAKOUEHUEM 060PYAOBAHUSI OTCOEAMHWUTE €ro OT OCHOBHOM
nHeBMOCeTH. Y6eanTeCch B OTCYTCTBUU AABAEHUSA B pyKkaBax!

4. MNepea Ha4YaAOM MOHTaXHbIX MAM MPOUKMX paboT, ybeauTech, uto 06opysoBaHHe
He HarpyXeHo AaBAeHMeM. MoHTaxHble paboTbl ¢ 060pyAOBAHWEM MOA AABAEHWUEM
3anpeLleHbl!

5. Bce pabotbl N0 TEXHUUECKOMY 0OCAYXMBaHWIO AOAKHbBI MTPOBOAUTLCS TOABKO TOTAQ, KOTAA
TemnepaTtypa 3AeMEHTOB KOHCTPYKLUMM YNAAET AO KOMHATHOM.

6. Hukorpa He VICI'IO/\b3yVITe ANA YACTKU SAEMEHTOB KOHCTPYKLMN A€TKOBOCIMAaMeEHALLNECA
pacTBOPUTEAU UAU TETPAXAOPUA YIAEPOAA. [Tpu NPOTUPKE NPUMUTE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU
NPOTUB AAOBUTbIX MAPOB YMCTALLMX XXMAKOCTEN.

7. Mpu NPOBEAEHWNM MOHTaXHbIX U PEMOHTHbIX PaboT HEOOXOAMMO 3aKPENUTb Ha NaHeAb
yNpaBAEHUA MHOOPMALMOHHYIO TabAMUKY AAA NPEAOTBPALLEHUS OT HECAHKLIMOHWMPOBAHHOIO
3anycka. Hanpumep, «<He BkAtoyaTtb. PaboTator Atoam!»

8. OnepaTop, UCMOAb3YHOLLIMI AUCTAHLMOHHBINM NyTb ypaBAEHUsI 060PYAOBAHUEM, AOAKEH
yBEAUTBCS, UTO C UBAEAMEM HE MPOBOAMUTCS B 3TOT MOMEHT HUKAKMX MOHTaXHbIX 1 MPOYMX
pabot! Mpu aToM Ha 060PYAOBAHUU AOAXKHA ObITb MPUKPENAEHA MHGOPMALIMOHHAS TabAUUKa
06 atom. Cmotpu 1.3.9.
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9. CopepxuTe NoMeLLEHUE, B KOTOPOM YCTaHOBAEHO 060pyAOBaHKe, B UncToTe. OTKPbITHIE
BXOAHbIE 1 BbIXOAHbBIE OTBEPCTHSI BO BPEMSA MOHTaXa 3aKpblBaiiTe Cyxoi BETOLLLIO MAK Bymaroi,
BO U3bexaHue nonapaH1s mycopa B o6opyaoBaHue.

10. 3anpellaeTcs NPOBOAUTL CBAPHbIE M NpoYne NoAOBHbIE paboTbl HEMOCPEACTBEHHO
BOAM3M A@HHOrO 060PYAOBaHMSA, @ TaKKe COCYAOB, paboTatoLLMX NOA AGBAEHUEM.

11.Mpu MaAeiLemM NOAO3PEHUN Ha NEPErpPeB, BOCNAAMEHEHWUE AU ADPYTYHO BHELITATHYIO
CUTYaLMIO BbIKAHOUMTE 060pyAOBaHKUE. HesameaAMTEAbHO 06ecToubTe ero. He OTKpbiBaiiTe
ABEpK 060PYAOBaHMA AO TEX MOP, NMOKa TemMneparypa He ynapéT A0 KOMHATHOW BO 13bexaHue
MOAYUYEHUA 0XOra UAU TPaBMbI.

12. 3anpelyaetca NCNOAb30BaHUE UCTOYHUKOB CBETA C OTKPbITbIM MAGMEHEM AAS OCMOTpPaA
1 peBun3nKn 060pyAOBaHMS.

13. Hukorpa He MCI'IOAbSylZTe €AKNEe PacCTBOPUTEAU, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTL MaTEPUAADI
NMHEBMOCETH.

14. NMocAe NPOBEAEHUA MOHTaXHbIX U MPOUUX paboT ybeAnTeCh, UTO BHYTPU HE OCTAAOCH
MHCTPYMEHTa, BETOLLIK, 3anacHbIX YacTei 1 T.n.

15. Ocoboe BHUMaHUE CTOUT YAEAATb NPEAOXPaHUTEABHBIM KAanaHaM. TLLAaTeAbHO CAeAnTe
3a HUMU, BOBPEMS YAAASIUTE MblAb U IPSi3b. HW NPK KaKMX YCAOBUSIX OHWM HE AONXKHbI YyTPaTUTb
CBOW GYHKLMOHAA. [TOMHWTE, OT UX paboTbl 3aBUCKT Ballua 6e30nacHOCTb!

16. NMepea HauanoM PaboThl B LLITATHOM PEXMME MOCAE TEXHUUECKOTO 0BCAYXMBAHNA

WAV PEMOHTA, NPOBepbTe, UTo paboyee AaBAEHWE, TEMMEPaTypa U NPOUNE XapaKTEPUCTUKI
BbICTaBAEHbI MPABUALHO. YOEAUTECH, UTO BCE YNPABAAIOLLIME U KOHTPOAUPYHOLLIME YCTPONCTBA
YCTaHOBAEHbI U QYHKLIMOHMPYHOT BEPHO.

17. Mpu 3ameHe GUABTPOB, CENaPaToOPOB U T.M., NPOTPUTE CyXOM BETOLLLIO MECTa UX KPEMAEHMS
OT MbIAW, TPSI3K, OCTATKOB MacAa.

18. 3aWwmTnTe ABUrateAb, BO3AYLLHbIA GUALTP, SAEKTPUUECKUE U PETYAUPYIOLLIME KOMIMOHEHTbI
1 T.M. OT BbINAAEHUA KOHAEHCaTa. Hanpumep, NpoAyiTe Cyxum BO3AYXOM.

19. Mepbl 6e30nacHOCTH Npu paboTe ¢ xAapareHTamu:

¢ Hukoraa He BAbIxaiiTe napbl XAapareHTa. YoeauTecs, Uto paboyas 30Ha HapAexa LM
06pa3oM BEHTUAMPYETCS; ECAU HEOOXOAMMO, UCMOAL3YITE pecnMparop.

* Bcerpa HOCUTE creumMannanpoBaHHble nepuatki. B cAyuae KOHTaKTa xAapareHTa ¢ KOXen,
MPOMOITE MECTO KOHTaKTa 06MAbHBIM KOAUYECTBOM BOAbI. ECAM XA@AQreHT nomnan Ha Koxy
uepes OAEXAY, He MNbiTailTech €€ CHATb. TLATEALHO NPOMONTE OAEXAY NPECHOM BOAOI, NOKa
BECb XAAAATEHT He CMoeTcs. 3atem 06paTMTeCh 3@ MEAMLIMHCKOW MOMOLLBHO.

20. Ucnonb3yiiTe 3aLUMTHBIE MEPYATKM BO BPEMSI MOHTAXHbIX M PEMOHTHbIX paboT BO
nsbexaHue NOAyUYeHUs1 OXOroB U TpaBM. Hanprmep, npy 3amMeHe Macaa.
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2. TexHnueckKkue AaHHbIe

HecobAoaeHWE AGHHbIX MHCTPYKLIMIA, UCNIOAB30BaHUE HEOPUIMHAABHBIX
3anyacteil, OTCYTCTBME TapaHTUMHOMO TaAOHA MOXET MPUBECTU K
NpeKpaLLIEHNIO ASNCTBUA rapaHTUM.

2.1 TexHUYecKUe AaHHble

a < - c % O =
s 2 §_ |88_|38¢ é_g@ 158 | 282|850 g3
2 s o= 2T 2 3 o s o Q@ _ | TE2 |00 = [l
= I Im 20 @ |mzT 2 5 SO0 SS90 (g0 £
s o 3= |gae|fz23] 288 (F2|85°| 539|888 28
< = = g |22 °FE g | T8a 8¢ g
11100011 A0708 8 11
11100012 A0710 10 0,9 - -
11100013 A0713 13 0,6
11100015 | ARO708-270 270
8 11
11100018 | ARO708-500 500
11100016 | AR0710-270 7,5 3/380/50 65 270 1/2” 5
10 0,9
11100019 | ARO710-500 500
11110011 |ARDO708-270 270
8 11
11110013 |ARDO708-500 500
X
11110012 [ ARDO710-270 270
10 0,9
11110014 | ARD0710-500 500
11100021 A1108 8 1,6
11100022 A1110 10 1,4 - -
11100023 A1113 13 1,3
11100025 | AR1108-270 270 1/2"
8 1,6
11100028 | AR1108-500 500
11100026 | AR1110-270 11 3/380/50 67 270 5
10 1,4
11100029 | AR1110-500 500
11110015 |ARD1108-270 270
8 1,6
11110017 |ARD1108-500 500
X 3/4”
11110016 |ARD1110-270 270
10 1,4
11110018 |ARD1110-500 500
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a 3 = gk |0 . =
2 o @ 2z &0l g | 9% (82 =
g 5 Sz | $:c|55E 830 |zm(38_|322(838¢g 8+
g g 56 |5258(|853| §Es |3B|82= 258|883 5
S S 3= |gee|s22] &8 =183 s32(332¢ 838
< = =g |ge2| o=g S | T8g|ge g
11100031|  A1508 8 23
11100032|  A1510 10 19 - -
11100033|  A1513 13 15
11100035 | AR1508-270 270 1/2"
8 23
11100038 | AR1508-500 500
11100036 | AR1510-270 15 3/380/50 | 69 | 270 8
10 19
11100039 | AR1510-500 500
11110019 [ ARD1508-270 270
8 23
11110021 [ARD1508-500 500
X 3/4"
11110020 | ARD1510-270 270
10 19
11110022 | ARD1510-500 500
11100041|  A1808 8 31
11100042|  A1810 10 25 - -
11100043|  A1813 13 22 3/4"
11100045| AR1808-500 | 185 8 31
11100046 | AR1810-500 10 25
500
11110023 [ARD1808-500 8 31
X 17
111100234 | ARD1810-500 10 25
3/380/50 | 70 8
11100051|  A2208 8 36
11100052|  A2210 10 3 - -
11100053|  A2213 13 2,6 3/4"
11100055 | AR2208-500 | 22 8 36
11100056 | AR2210-500 10 3
500
11110027 | ARD2208-500 8 36
X 1
11110028 | ARD2210-500 10 3

* CoorseTtctByeT ctaHaaptam DIN 51506 VDL, ISO 6743/3A. Kaacc Bsiskoctv o 1SO VG 46.

2.2 Ha3zHaueHue

BMHTOBbIE MAcAO3amNoAHEHHbIE KoMnpeccopbl Comprag A-cepun NpeaHasHaueHbl

A BecnepeboitHOro U 3KOHOMUUYHOIO MPOU3BOACTBA CXATOr0 BO3AYXa Ha MPOMbILLAEHHbIX
npeAnpuATUsAX. B komnpeccopax A-cepun AAA NepeAaUr SHEPMU UCMOAb30BAH PEMEHHOM
MPUBOA OT SAEKTPOABUraTEAd. AAA YpaBAEHUSA NapaMeTpamMmu KoMnpeccop 060pyAoBaH
KOHTpoAAEPOM e-LOG ¢ LCD avcrniaeem, BKAOUAOLLIEM B Ce6s KHOMKM CTapT/CTOM 1 9KCTPEHHOO
ocTaHoBa.
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2.3 NMpuHUuMn paboThbl

Puc. 2.3.1 Cxema nHeBmatunyeckas A 07..-A22.

—— Bosayx @ Aatuvk Temnepartypbl
—— Macno @ AaTunK pAaBAEHUSA
—p— | BosaywHo-MacAsHas cmech —>- TpybonpoBoa ynpaBAeHWs
KoMMNOHEeHTbI
1 AneKTpoABUTaTEAD 11 KaanaH MMHMMAAbHOTO AABAEHUSA
2 PemeHHas nepeaaya 12 KaanaH obpaTtHbIv
3 BAOK BUHTOBOM 13 PapnaTtop, cekumusi Bo3ayxa
4 DUABTP BO3AYLLHbIN 14 Papwnatop, cekumst macaa
5 KaanaH BcacbiBatoLmi 15 Tepmoctar
6 Bak-cenapatop 16 DUALTP MaCASIHbIN
7 KaanaH npeaoxpaHUTEAbHbIV 17 KpaH
8 CenapauyoHHbIA IAEMEHT 18 Mpobka 3aAnBHas
9 Apoccenb 19 CMOTPOBOW Ma3oK ypoBHS MacAa
10 KaanaH obpatHblIii 20 KpaH, BbIxoA BO3AyXa
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Puc. 2.3.2 Cxema nHeBmaTnueckas AR 07..-AR22.., ARD 07..-ARD22.

—>— | Bosayx @ Aatunk Temnepartypbl
—p»— | Macno @ AaTunKk pAaBAeHUA
—p— | Bo3aylHO-MacAsiHas cmecb —P>— | Tpy6onposoa ynpaBaeHus
KOMMNOHEHTbI
1 ANeKTpoABUraTeAb 12 KhanaH obpaTtHbIf
2 PemeHHana nepepava 13 Paawnatop, cekumsi Bo3pyxa
3 BAOK BUHTOBOM 14 Paawnatop, cekums macna
4 DUABLTP BO3AYLLHbIN 15 Tepmoctar
5 KnaanaH BcacbiBatoLWmii 16 DUALTP MACASIHbIV
6 Bak-cenapatop 17 KpaH
7 KAaanaH npepoxpaHUTEeAbHbI 18 Mpobka 3anMBHas
8 CenapaumoHHbIi1 IAeMEHT 19 CMOTPOBOW ra3oK ypoBHSA MacAa
9 Apoccenb 20 KpaH, BbIxoA BO3ayXa
10 KnanaH obpatHbliii 21 PedpurxepaTopHbIi ocylumtensb (ARD-Bepcus)
11 KaanaH MUHUMaAbHOTO AABAEHUS 22 PecvBep
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2.4 NpuHuun aeuctBua (Cmotpu puc. 2.3.1 1 2.3.2)

Bo3ayx:

OuuLEHHbIN NPU MOMOLLM BO3AYLLHOTO GUALTPA (4) BO3AYX, MPOXOAA Yepe3 BCaCblBaOLLIMNA
knanaH (5), nonapaet B 6A0K BUHTOBOW (3). OAHOBPEMEHHO C MOCTYNatOLLMM AAST OXAGXKAEHUSA
M CMa3Kku MacAOM, BO3AYX CXMMAETCS A0 YCTAHOBAEHHOIO Ha KOHTPOAAEpeE TpebyeMoro
AaBAeHUS. Aanee BO3AYLLHO-MacAsiHasi CMecb nonapaet B bak-cenapatop (6), rae 6oabLuas
yacTb Macaa cenapupyetcsi. OcTaTkn MacAa OTOUALTPOBBLIBAET CenapaLMOHHbIN SAEMEHT
(8). 3aTEM UMCTbIV BO3AYX OXAQXAAETCSH, NMPOXOAS Yepes paanatop (13), 1 noctynaet
notpebuTento.

Macno:

Macno, oTAenéHHOe OT Bo3ayxa B Hake-cenapatope (6), OUMLLEHHOE MACASIHBIM GUABTPOM
(16), noctynaet 06paTHO B BUHTOBOW OAOK (6) AAS OXAQXAEHUSI U CMA3KU MOALLIMMHUKOB.
CuctemMa UMpPKyASLMKM Macna obopyaoBaHa TepmocTatoM (15). AAst 6bICTporo Harpesa
KOMMpPeccopa MacAO MPOXOAMT MO CUCTEME MO MaAOMy KOHTYpPY, MUHys paauaTtop (14).
CAenaHo 310 AAS TOTO, UTOBbI M36EexXaTb KOHAEHCALMK Ha SIAEMEHTax KOMMpPeccopa,
NPUCYTCTBYIOLLLEN B BO3AYXE, BAArU. Mpu OTKPLITUK TepMOCTaTa CUCTEMA NMOAAEPXUBAET
cebsi aBTOMATMUECKK B AManasoHe TemMnepaTtypbl cpabaTbiBaHMs.

CuctemMa OXAaXKAEHUA:

CrcTemMa OXAaXAEHUSA — 3TO KOMOUHWPOBAHHbLINM PaAMaToOp, COCTOALLMI M3 BO3AYLLHOWM
(13) 1 macasiHon (14) yacten. 06AYB NPOUCXOAUT BEHTUAATOPOM, 3aKPENAEHHBIM
HEeNoCcpPeACTBEHHO Ha BaAy INEKTPOABUIraTEAS.
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2.5 Cucrema peryAtMpoBKu
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Puc. 2.5 Cuctema peryavupoBku

Komnpeccop 060pyA0BaH KOHTPOAMEPOM t-LOg, KOTOPbIM B aBTOMATUUECKOM PEXMME OTCAEXKMBAET
pacxoa notpeburenem Bo3ayxa.

Pasrpyska:

Koraa pacxoa Bo3ayxa notpebuteneM MeHblUe, YeM NPOU3BOAUTEABHOCTb KOMMpPeccopa,
AABAEHWE B MHEBMOCETU AOCTUIaEeT YCTAHOBAEHHOIO MakcMMyma. KoHTpomep (2) mopaet
CUrHaA Ha NEKTPOMArHUTHbIN KAanaH (3), KhanaH OTKPbIBaEeTCs, AaBAEHUEM BO3Ayxa U3 baka
cenapatopa (4) 3akpbiBaeT 3aCAOHKY (5) BcacbiBatoLLEro kananaHa (1), 0AHOBPEMEHHO
MPOUCXOAWT pasrpy3ka MHEBMOCKUCTEMbI KOMMPECCOPa YEPE3 APOCCEAD.

3arpyska:

C yBenueHreM notpebAeHrst BO3ayXa, AABAEHUE B MHEBMOCETH NAAAET A0 MMHUMAABLHOTO YCTaHOB-
AEHHOTO NpeAeAa, KOHTPOAEP (2) MepecTaeT Noaady cUrHana Ha INEKTPOMarHWUTHbIM KnanaH (3),
npekpaLlaeTcs nopada AaBAEHUs Ha 3acnoHKy (5). BcacbiBaHKe Bo3ayxa BO30OHOBASETCS.

Komnpeccop nepexoant B pexum 100% Harpy3ku.
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2.6 Cxema aneKTpUUuecKasa NpUHUUNUaAbHaAA
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Puc. 2.6 Cxema anektpuueckas AO7.. - A22.., ARO7.. - AR22.., ARDO7.. - ARD22.*
*/\s kominpeccopos cepu RDX ¢ pedpivkepatopHbIM OCYLLIMTEAEM CMOTPMTE AOKYMEHTaLIMIO Ha caM

OCYLLIMTENb.

OCHOBHbIE€ KOMMOHEHTbI

K1, K2, K3 KoHTakTop YA KAanaH aneKTpoOMarHuTHbIN
M1 JNeKTpoABUraTeAb R BAOK ynpaBAeHus
T AaTtunk Temneparypbl I/P AaTunk pAaBAEHUS
SB KHoMKa aKCTPEeHHOM OCTaHOBKM CT1 TpaHcdopmaTop Toka
F1, F2 MpepoxpaHuTenb TR TpaHcdopmaTtop
QS BblkAtouaTeAb aBTOMATUUYECKUI
92

Bepcua 2.1




3. BBOA B aKcnAyaTauuio

3.1 Takena)xHble paboTbl

lMpucyTCcTBUE Ha M3AEAMM BMSITUH, CKOAOB M MPOUMX MOBPEXAEHUI
MOXET MPUBECTU K NMPEKPALLEHUIO ASMCTBUA rapaHTU K.

[poBepbTE BU3yaAbHO OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUSA YNAKOBKU, ECAU NOBPEXAEHUI HET,
nocraBbTe 6AOK pPAAOM C BblépaHHbIM MECTOM MOHTaxa U pacnaKyVlTe. MNepemelleHne
060pyAOBaHMF| AOAXHO NMPOBOAUTLCA TOABKO NPU MOMOLLIKA COOTBETCTBYHOLLIMX
npmcnoco6/\eHm7| WAV NOABEMHBIX MEXaHW3MOB. Py‘-IHOﬁ NoABEM U NepemMelleHme
3anpelleHbl. Aaxe B yNakoBKe, AepXUTE oéoponaaHMe B 3aLUMLLEHHOM OT BO3AEWCTBUSA
NMOrOAHbIX IBAEHWUI MecTe.

(0] ® (0]
A B
¢ bt
Puc. 3.1.1 Cxema ana TakenaxHbix pabot AO7.. - A22.

Moaenb A, MM B, Mm C, Mm D, mm G, MM
AOT7.. 100 92
All.

130 202 900

A15.. 383 185
AL8. 135 302 1000
A22..
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Puc. 3.1.2 Cxema aAa TakeAaxHbix pabot ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22.

Moaenb A, MM B, Mm C, MM D, mm G, MM
ARO7.. / ARDO7.. 100 92
AR11../ ARD11.. 130 202 900
AR15../ ARD15.. 383 185
AR18../ ARD18..
135 302 1000
AR22../ ARD22..
3.2 NabapuTHblie pa3mepbl
Puc. 3.2.1 Paamepbl komnpeccopa AO7.. - A22.
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fabaputHble pasmepbl 6e3 ynakoBku

[abapuTHble pa3mMepbl B yNakoBke

Moaenb AavHa | WupuHa | Beicota | Macca, | AamHa | WupuHa | Beicota | Macca,
L, Mmm D, Mmm H, Mmm Kr L, Mmm D, mm H, mm Kr
AO7 750 985 285 850 1115 315
All 700 293 800 325
A5 900 1170 315 1000 1320 350
AL8 1000 800 1270 415 1100 900 1450 460
A22 435 480

Puc. 3.2.2 Paamepbl komnpeccopa ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22.

rabapuTHble pasMepbl 6e3 ynakoBku

rabapuTHble pasmepbl B yNakoBke

Moaenb AnnHa | WupuHa | Beicota | Macca, | AavHa | LWupuHa | Beicota | Macca,
L, Mmm D, mm H, mm Kr L, Mmm D, mm H, mm Kr
AROQ7-270 405 450
ARDO7-270 1370 700 1500 240 1700 780 1630 285
ARO7-500 1900 800 all 2050 880 1780 500
ARDO7-500 482 540
AR11-270 413 460
ARD11.270 1470 700 250 1700 780 1800 500
AR11-500 1900 800 1650 455 2050 880 1780 510
ARD11-500 492 460
ARL5-270 1470 | 700 420 | 1700 | 780 | 1800 272
ARD15-270 460 510
AR15500 1900 800 462 2050 880 1780 515
ARD15-500 502 550
AR18-500 570 620
ARD18-500 1900 860 1860 635 2050 960 2050 685
AR-22-500 590 640
ARD-22-500 655 705
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3.3 MNoaroroBKa nomeLleHUsA

[=]
2 2
\ _/
Ik = e
L]
1 1 1 1.
1500 1500 | D
P o =
-« =3 <«
E : =
-— ) 0 o . <«
f of |°
(] r | |
. b\\]u/
=
. 4 .
. . <
=
1 1
1500 |
Puc. 3.3.1 Cxema yctaHoBKM komnpeccopa AO7.. - A22.
1. 3abop BO3Ayxa KOMMPECCOPOM
2. Bbixoa BO3ayxa M3 Komnpeccopa
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Puc. 3.3.2 Cxema yctaHoBKkM komnpeccopa ARO7..-AR22, ARDO7..-ARD22.
1. 3abop BO3Ayxa KOMMPECCOPOM
2. BbIxoaA BO3Ayxa M3 komnpeccopa
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MUWHWMaAbHblE TPeBOBaAHWSA AAS YCTAHOBKMU:
* BblbepuTe uncToe He 3amnbIAEHHOE W CyX0e NOoMeLLEHWe, 3aLLMLLEHHOE OT aTMOCPEPHbIX OCAAKOB.

¢ B nomeLLEeHMM MOA AONKEH BbITb POBHbIN, FOPU3OHTAABHBIM M BBIAEPXMBATb BEC KOMMPECcopa.
EcAm komnpeccop He 3aKpenAEH K MOAY, YTOA OTKAOHEHMS MOAa HE AONKEH MpeBbiwaTh 3°. B cayuae
KPENAEHWS, MaKCHMaAbHOE OTKAOHEHWS AOAKHO COCTaBAATb 7°.

* MunHMManbHana Temneparypa okpyxatolen cpeabl +5°C.
* MakcrmaAnbHas Temnepartypa okpyxatoulen cpeabl +40°C.

¢ B nomeLLeHnn AOAKEH BbITb MPEAYCMOTPEH MPUTOK CBEXETO BO3AYXa B 06bEME,
COOTBETCTBYHOLLIEM ABYKPATHOM MPOU3BOAMTEABHOCTU KOMMPECCOpPa.

* B nomelueHuu, O60pyAOBaHHOM NPUTOYHO-BbITSXKHOW MEXaHUUYECKOW BEHTUAILLMEN, obbem
BO3AyXa BbITS)KHON BEHTUASLMK HE AONKEH npeBbliwatb 40% obbema BO3AyXa NPUTOYHOWM
BEHTUAALNN.

PasmelleHne komnpeccopa B HEHAAAEXALUMX OKPYXarLLmX
YCAOBUAX MOXET MPUBECTU K MNotepe e€ero pa6OTOCI'I0006HOCTM
BCAEACTBUE CBEPXBbLICOKMX Harpy3ok. [MOAOMKM Komnpeccopa,
Bbl3BaHHblE HEMPABWABHOMW 3KCMNAYyaTaUMen, He pacCcMaTpMBatoTCA
KaK rapaHTUMHbIE..

He 6A0KUpyiiTE, AaXe YaCTUUYHO, BEHTUAALMOHHYHO NepdopaLyio KOMNPECCoPa U OCYLLIMTEAS.
M3beraitte BO3MOXHON pPeLUMPKYALIMM BO3AYXa OT APYrMX MCTOUHWUKOB TEMAA.

3.4 NoacoepAMHEHUE K AMHUM C)XXaToro Bo3ayxa

Bce pa6OTbI M0 NOAKAKOHEHMHO KOMMNPECCOPHOIro OﬁOpyAOBaHI/Iﬂ AONKHbI NPOBOAUTLCA MPU OTCYTCTBUU
AABAEHUS B MHeBMoOceTU. Onepaumm No NOAKAKOUEHUIO K AMHUM CXaToro BO3AyXa AOAKHbI
NPOWU3BOANTCH TOABKO KBAAMPULMPOBAHHbLIM CMELUaAUCTOM.

Pasmepbl 1 paboune xapakTepucTMKn pykaBoOB M apMaTypbl AOAKHbBI COOTBETCTBOBATh
KOAMUECTBY U AABAEHMIO MOAGBAEMOro BO3AYXa M3 KOMMpPeccopa. 3aHWXeHne MOXeT
NPUBECTU K pa3repMeTn3aLmm CUCTEMbI U CTaTb MPUYMHON TPaBM onepaTopa U NOBPEXAEHUN
obopyroBaHus.

Mpu cnoAb30BaHUU AOMOAHUTEALHBIX PECUBEPOB, I'IOA6Mpal7ITe nX B 3aBMCUMOCTH OT I'IOTpe6/\eHMF|
CXaToro Bo3ayxa U nNpou3BOAUTEABHOCTHM KOMMNpPeccopa.
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3.5 MNoaKAOUEHUE K INEKTPONUTAHULIO

Komnpeccop He KOMMNAEKTYeTCH kabenem nuTaHus. CeveHne kabens HeoBXoAMMO I'IOAOﬁpaTb B

COOTBETCTBMM C NOTPEOAAEMON MOLLIHOCTLHO KOMMPECCOpPa (CMOTPH MAEHTUDMKALIMOHHYHO TaBANUKY
Ha Kopnyce).

AO5. | Ao7. | A1, | a5, | Aa18. | A22.
Matepuan kabeaa meab. CeueHne Xuabl kKabeasa(Mm?2)
4 | 6 | 6 | 6 | 10 | 16
MpeaoxpaHuTeAb(NAABKas BCTaBKa), HOMMHaA aM(A)
25 | 35 | 35 | 50 | 63 | 63

Kabenb AoAKeH BbITb B ONAETKE (0BOAOUKE), HE MOAAEPXMBAIOLLIEH ropeHre. CeveHre CUAOBOrO
KabeAs AOAKHO BblAEPXaTb MOTEHLIMAABHO BO3MOXHbIE CKAUKW HANPSXKEHWs B npeaenax +5%.
AAVHA Kabeasa He AOAKHA MPEeBbILLaTh 25M.

Komnpeccop AOAKEH ObiTb 3a3eMAEH M 3aLUMLLEH TO KOPOTKOro

3aMblkaHus. Takxe NpuUMUTe Mepbl AAS 3alUMTbl OT KoAebaHui
HanpPsKEHUS.

w
&

T

Puc. 3.5.1 MoaBOA CMAOBOTO Kabeas

Cu1A0BOI Kabeab AOAKEH BbiTb 3aBEAEH BHYTPb KOMMpeccopa. CHUMUTE AEBYIO MaHEeAb U1
nponyctute kabeab CKBO3b CreLanbHoe oTBepcTue (1) B ocHOBaHUM KoMnpeccopa. 3atem
MPOMycTUTE ero Yepes NMAacTUKOBbI BBOA (2).
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Puc. 3.5.2 MoAKAIOUEHME K SAEKTPOMUTAHUIO

MoAKAOUMTE CUAOBOW Kabenb COrAACHO INEKTPHUECKO cxeme. CMOTPH NYHKT 2.6. Ans 3a3eMAEHHSI
MCNOAL3Y#HTE BOAT NO3ULIMK 3.

4. dKcnayaTauuna

K SKCMAyaTaLmu komnpeccopa AOMycKaeTcs TOABKO
KBAAMOULMPOBAHHbIN NEPCOHAA

4.1 NaHeAb ynpaBA€HUA

AN yripaBAEHUs NapameTpamMun Komnpeccopbl A5,5 — A-22 obopyaoBaHbl KoHTpomepom t-LOG,
KOTOPbI B aBTOMATUUECKOM PEXMME OTCAEXMBAET PaCXoA NotTpedutenem Bosayxa. Mpu napeHUm
AABAEHUS B MHEBMOCETU HUXKE YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOHTPOAAEP AGET KOMaHAY Ha 3anycK
komnpeccopa. Mpr AOCTUXKEHUM MAKCUMAABHOTO YCTAHOBAEHHOTO YPOBHS, KOMMPECCOP NEePEXOANT
B PEXMM OXMAGHUSA (XOAOCTOM XOA), BPEMS KOTOPOIO YCTaHABAMBAETCS Ha KOHTPOAAEPE.

Takxe B KOHTPOAAEPE NMPEAYCMOTPEHA AOATOBPEMEHHAA NMaMATb ANA XPaHEHWUA OMepaTUBHbIX
AAHHbIX: BPEMEHN HapaﬁOTKVI, 3HAYEHWIM CYETUMKOB, COCTOSIHWI CUCTEMbI U T.A.
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MaHeAb ynpaBAeHUA

B LEASX M3MEHEeHWs MPOorpamMMUpyeMbIX NapaMeTPOB 1 OCYLLECTBAEHWSA KOHTPOAS 3@ paboToit
KOMMPECCOopa, MyALT YPaBAEHUA KOHTPOAMEPA CHABXKEH:

- LEDs a1cnineem ¢ moACBETKOM, 0ToOpaxatoLMM OCHOBHbIE NapamMeTpbl paboTbl KOMMPEccopa;

- AVICTIAEI C YKa3aHWeM YCAOBUIA aKCAyataLmi, Bpems TO, HeucrnpaBHOCTEN;
- KHOMKM AN POrPaMMMUPOBaHMSA NapaMeTpoB KOMIMPECCOpPa;
- KHOMKM PYYHOTO Mycka/0CTaHOBa KOMMPECCOpPa;

- KHOMKa 3KCTPEHHOrO OCTaHOBA (YCTaHaBAMBAETCA OTAEALHO).

06wui BUA KOHTpoAAepa t-Log

(2 chlpliye]@ WWw.comprag.com

DOWN VALUE UP VALUE

ENTER

SHUTDOWN

RETURN

Puc. 4.1 NaHenb ynpaBAeHUA

(D Myck komnpeccopa @ Beepx
OcTaHOBKa KoMmnpeccopa @ BHM3
BosBpart B OCHOBHOE MEHIO @ Beoa

® 9O

KHOMKa ycTaHOBKM.
KHoMKa 3arpysku / pasrpy3ku
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UHCTPYKUUSA NO AOMOAHUTEABHON UHAUKALMU.

® 7

MNHAMKATOP NUTAHUSA (KPACHbIN): MHAMKATOP 3aropaeTcs Npu BKAKOYEHWUM
KOHTpOAAEpa. HanpsXeHne nopaHo.

o -

MHAMKATOP paboTbl (3eAEHbIN): MHAMKATOP 3aropaeTcs, Koraa ABUratenb
paboraeT. Komnpeccop noa Harpyskom.

o A

MNHAMKaTOP TPEBOMU (KPACHbBIN): MHAMKATOP MUraeT npu TPEBOTE; MHAUKATOP
FOPUT, KOrA@ KOMMPECCOP OCTAHOBAEH MO CUTHAAY «aBapus» (COMPOBOXAAETCH
3BYKOBbIM CUIHaAOM»; MIHAMKATOP BbIKAKOUEH, KOTAa OLIMOKa ycTpaHeHa. Ans
cbpoca OLWMBKM HaXMUTE U yAEPXKMBAWTE KHOMKY BO3BpaTa B MEHIO @ .

UHPopmaumnoHHbI LED aucnnen.

COMPRAG BO3AYLLHbIN
KOMMPECCOP

lMocae BKAOUEHHSI TUTAHKS SKPaH AUCTIAES OTOBPA3UT CcaeaytoLLiee

Yepes 5 cekyHA BbICBETATCA OCHOBHbIE NapaMeTpbl KOMIpeccopa:

TEMN: -°C
COCT: CTOn co1

TekyLuee 3HaueHue Temneparypbl BOSAyLIJHOMaC/\ﬂHHOVI CMeCH Ha
BbIXOAE M3 BUHTOBOIO 6A0Ka

Haxxmurte @

AABA: —.-bar
COCT: CTOn co1

TekyLLee 3HaueHne AaBAEHWSA B AUHUK CXaToro Bo3ayxa B
NMHEBMOCETH.

Haxmute @ ANA BXOAQ B MEHIO Bbl60p6:

NMAPAM. PABOTbI

Bxoa B meHto MAPAM. PABOTbI

MAPAM. 3KCINAYAT

BX0A B MeHo MAPAM. SKCIAYAT (pepakTMpoBaHKe Yepes NapoAb)

NMAPAM. 3ABOJA

BX0A B MeHHo MAPAM. SKCIAYAT (BxoA uepes naponb)

NMAPAM. KAAMBPOB

BX0A B MeHo MAPAM. SKCTIAYAT (BxoA Yepes naponb)

Pa6ouune napameTpbl

AaHHble NapamMeTpbl OTPaXarTCA TOALKO AAA MPOCMOTPbI TEKYLLIMX HACTPOEK USAEAUS.

NMAPAM. PABOTbI

Bxoa B meHto MAPAM. PABOTDI

ABMUI. M1 A-0.0

TekylLiee 3HaYEHIe ToKa Mo daszam

B-0.0 C-0.0

TekylLiee 3HaYEHIe Toka Mo daszam

OBLLEE BPEMSl PAB

06L1ee BpeMa HapaboTKu

—h-m

Tekyllee 3HayeHne

BPEMSA HATPY3KU

ObLee Bpemsi paboTbl NOA HArpy3Kon

—h-m

Tekyllee 3HayeHne
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TEK. BPEMfl PAB

TekylLee Bpems paboTbl OT MOCAEAHETO BKAOUEHHS

---h-m

TekylLee 3HaueHne

TEK. BPEMS HATP

TekylLee BpemMs paboTbl MOA Harpy3Koi

—h-m

TekylLee 3HaueHne

MACA. ®UNBTP

Bpewms B akcnnyataumm

0110h

Tekylllee 3HayeHne

CENAP. 9AEMEHT

Bpemsi B akcnayataumm

0110h

TekylLee 3HaueHne

BO3A. PUNBTP

Bpewms B akcnnyartaumu

0110h TekyLuee 3HaueHne
MACNAO 3AMEHA Bpems B akcnayataumm
0110h TekyLuee 3HaveHne
CMA3KA MOTOP M1 Bpems B aKkcnayataumm
0110h TekyLuee 3HaveHne
PEMHU 3AMEHA Bpemsa B akcnayataumm
0110h TekyLuee 3HaueHne

ABAP.1: 0001104

3anucb 1 XypHana aBapUAHbIX OTKAKOUEHWA:

BpemA OTKAOUEHUA

HEUCN AAT. TEMP

OnucaHnwve aBapum

ABAP.2: 0001104

3anuck 2 XypHana aBapUAHbIX OTKAKOUEHWIA:

Bpemsa OTKAKOUEHNA

HEUCIN AAT. AABA

OnucaHwve aBapu1

ABAP.3: 0001104

3anucb 3 XypHana aBapUHbIX OTKAKOUEHWIA:

BpemMA OTKAOUEHNA

YEPEAOBAHUE ®A3

OnucaHwve aBapun

ABAP.4: 0001104

3anuch 4 xypHana aBapUAHbIX OTKAKOUEHWIA:

BpemaA OTKAOUEHUA

HEUCN AAT. AABA

OnucaHnwve aBapum

ABAP.5: 0001104

3anucb 5 XypHaa aBapUAHbIX OTKAKOUEHWIA:

BPEMS OTKAOUEHUA™

HEUCIN AAT. AABA

OnucaHwve aBapum
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AATA BbINTYCKA
9999-99-99

[aTa U3rotoBAEHUs KOMMpeccopa
YcraHOBAEHHOE 3HaveHne

3ABOACKOM HOMEP 3aBOACKOV HOMEP KoMMpeccopa

99999999 YcTaHOBAEHHOE 3HaUYeHne

COCT COEAUH He ncnonbayetcs

RX:- TX:-

ECAV B TEKYLLIEM MEHIO HE NPOU3BOAMTCS HUKAKMX AEMCTBMI B0 CEKYHA, KOHTPOAAED
aBTOMAaTUUYECKW BEPHETCA B TA@BHOE MEHIO.

Mapametpbl aKcnAyaTauuu

AaHHbIN NYHKT MEHIO Pa3peLLEH AAA NPOCMOTPA, HO 3aLUMLLIEH NAaPOAEM OT UBMEHEHWI. AN
M3MEHEHWI B HACTpoOKax Kommnpeccopa obpatutech K Baluemy pernoHanbHOMY AUAepy. (Huxe
yKasaHbl YCTAHOBAEHHbIE 3HAYEHWA AN KOMMNPECccopa ¢ Makc. pabounm paBaeHrem 8 6ap.)

TEMN BKA. BEHT

Temneparypa BKAHOUEHWE BEHTUASITOPA

0090°C

YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

TEMN BbIKA. BEHT

Temnepartypa BKAHOUEHUE BEHTUASTOPA

0060°C

YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

AABA. HATPY3KHU

AaBAeHve Harpysku

5.2bar

YctaHOBAEHHOE 3HayeHve

AABA. PA3IPY3KHU

AaBAeHue pas3rpysku

8.0bar

YCTaHOBAEHHOE 3HaYeHue

BPEMS XOA. XOAA

Bpelvm XOAOCTOI0O X0Aa AO OTKAKOUYEHUA

0300s

YCTaHOBAEHHOE 3HaYeHue

PE)XXUM BKA

NOKanbHOE UAU CETEBOE MOAKAKOUYEHWE

MECT AOCTYN

YCTaHOBAEHHbIM PEXUM

TUN HATPY3KHU

MeToa nepexopa KOMMNpeccopa B PEXMUM Harpysku, pyuHorn,/
aBTOMaTUYECKUI

ABTO

YCTaHOBAEHHbIV 3HaYeHne

TUN COEAUHEHUA

PaspelleHne Ha CETEBOE MOAKAIOUEHUE, 3anpeT/paspeLleHne

SANPET

YCTaHOBAEHHOE 3HaveHue
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CETEBOM AAPEC

CeTteBoOM appec

0001

YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

POAb B IPYNNE

CeTeBoe noakAtoueHue. Pabota B rpynne, BeayLLMiA/BEAOMbIN

BEAYLLMI

YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

BPEMS NEPEKA

CeTeBoe noakAtoueHue. PaboTa B rpynne, BpemMs nepekAtoueHus
KOMMPECCOPOB

009%h YCTaHOBAEHHOE 3HaveHne

CeTeBoe noakAtoueHue. PaboTa B rpynne, KOAMYECTBO KOMMPEec-
KOA-BO B IPYMME

copoB
0016 YcTaHOBAEHHOE 3HaveHne
DABA HATP IPYN CeTeBoe noakAtoueHWe. PaboTa B rpynne, AaBAEHWE Harpy3ku
6.0bar YCTaHOBAEHHOE 3HaveHne
DABA PASIP IPYN CeTteBoe noakAtoueHue. PaboTa B rpynne, AaBAEHUE pasrpy3ku
8.0bar YCTaHOBAEHHOE 3HayeHne
3AA NEPEKA TPYN CeTteBoe noakAtoueHWe. Pabota B rpynne
0200s YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

CBP MACA ®UABTP

06HyAeHKe BpeMeHU paboTbl MaCAAHOTO GUALTPA

0110h

TekyLlee 3HayeHue

CBP CEMAPATOPA

06HyAeHMe BpeMeHW paboTbl MAaCASHOTO cenaparopa

0110h

TekyLlee 3HauyeHue

CBP BO3A ®UNABTP

06HyAeHWe BpeMeHM paboTbl BO3AYLLIHOMO GUALTPA

0110h

Tekyliee 3HaueHne

CEP MACNO 3AMEH O6HyAeHWe BpeMEHW paboTbl KOMMPECCOPHOro Macaa

0110h TekylLee 3HayeHve

CEP CMA3KA M1 O6HYAEHWE BPEMEHM CMa3KHM MOALLMMHUKOB SAEKTPOABUraTeEAs]

0110h Tekywiee 3HaueHue (MPOU3BOAUTEAEM HE PETAAMEHTUPYETCSA)

CBEP PEMHUW 3AMEH O6HYAEHWE BPpEMEHM 3aMeHbl MPUBOAHbIX PEMHEN

0110h Tekywiee 3HauyeHne (MPOM3BOAUTEAEM HE PETAAMEHTUPYETCA)
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YCT MACA ®UALTP YcTaHOBKa BpeMeHU 3aMeHbl MacAAHOro GUALTpa
0500h YCTaHOBAEHHOE 3HayeHue (CMOTPU NYHKT 5.1)

YCT CENAPATOPA YcTaHOBKa BpeMEHU 3aMeHbl MacASHOrO cenapartopa
2000h YcTaHOBAEHHOE 3HaveHue

YCT BO3A ®UABTP YcTaHOBKa BPEMEHM 3aMeHbl BO3AYLLIHOIO GUALTPa
2000h YCTaHOBAEHHOE 3HaYeHue

YCT MACAO 3AMEH YcTaHOBKa BpeMeHU 3aMeHbl Macha

0500h YCTaHOBAEHHOE 3HavyeHue (CMOTPU NYHKT 5.1)

YCT CMA3KU M1

YcTaHOBKa BpeMEHU CMa3Ku NOALLMIHUKOB IAEKTPOABUIaTENS

0000h

YcTaHOBAEHHOE 3HaYeHKe (MPOU3BOAMTEAEM HE PErAAMEHTUPYETCS)

YCT PEMHU 3AMEH YcTaHOBKa BpeMeHU 3aMeHbl MPUBOAHBIX PeMHeN

0000h YcTaHOBAEHHOE 3HaueHU e (MPOVU3BOAUTEAEM HE PETAAaMEHTUPYETCS)
A3bIK BbIEOP Bbibop A3bika

PYCCKUM YcTaHOBAEHHOE 3HaueHue

NMAPOADb MOAb30B

*kk*x

*hkkk

He nameHsaTb

MapameTpbl 3aBOACKUX YCTAHOBOK.

AaHHbIN MYHKT MEHIO 3aLUMLLEH MAPOAEM OT MPOCMOTPA U UBMEHEHWMN.

MapameTpbl KAAM6POBKM.

AaHHbIN NYHKT MEHIO 3aLUMLLEH NapoAEM OT MPOCMOTPA U UBMEHEHU.

4.2 UHpuKauuAa olmubok

Co06LLEHUSA O HEVCMPABHOCTSX, B PE3YALTATE KOTOPbIX KOMMPECCOP HEMEANEHHO BbIKAOUAETCS, AMOO
M3HauanbHO He 3anyckaetcs. Tpu 3Tom 3aropaetcs MHAKaTop @ I\ . Bee ownbru npy aBapuiMHOM
BbIKAFOYEHWM MOCAE YCTPaHEHUSA HEMCMIPABHOCTU HEOBXOAMMO COPOCHTL, 06ECTOUMB KOMMPECCOP.

AanbHelwas pabora 6e3 ycTpaHEHNS NPUUMHLI BOSHUKHOBEHWSI
aBapuiiHoro cooblLLieHus 3anpeLleHal

COMPRAG Komnpeccop BO3AYLLIHbIM BUHTOBOM A-Cepums
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TEMN: 99°C

Komnpeccop He 3anyckaercs

ABAP OCTAH. C01

Haxata KHOmMKa aBapWitHOro 0cTaHoBa

TEMN: 00°C

Komnpeccop He 3anyckaetca. Temnepatypa OKpyxatoLen

HU3KAA TEMN CO1

cpeabl H1xe 0°C

CTOM: NEPETPY3

TOK M1 104.8A

ABapwusi No Neperpyske ra. ABUratensi

ABAP:

YEPEAOBAHUE ®A3

ABapus no npuunHe yepepoBaHus das

ABAP:

AUCBAN. ®A3

Mo ¢das3am oTKAOHEHME HBOAbLLE AONYCTUMOTO

ABAP:

MPOMAA. ®A3bl C

Bo3mOoXHO nponaaaHne oAHOM U3 da3

ABAP: HEUCNPABH

AATY. TEMN

HewncnpaBHOCTb AaTUMKa Temnepartypbi

ABAP: HEUCNPABH

AATY. AABAEHUA

HEVICI'IpaBHOCTb AATYNKa AaBAEHUSA

ABAP: BbICOKAA

TEMN 112°C

MpeBbIWEH MakCUMaAbHbIV NPEAEA TemMnepartypbl

ABAP: BbICOKOE

AABA. 8.4bar

MpesbiweH MaKCUMaAbHbIV npepen no AaBAEHUHO

AanbHenwasn pabota 6e3 ycTpaHeHUS NPUYMHBI BOSHUKHOBEHUSA
aBapuiHOro coobLueHns 3anpelleHal

CurHanbl onoseLleHnsa 0 HencnpaBHOCTU UAU HeO6XOAVIMOCTVI npoBeAeHnsa CepBUCHOIO
06CAYXUBaHMS, HE BAEKYLLME 3a CODOM OTKALOUEHWE KOMMPECCOpa.

TPEB:

BbIC. TEMN 105°C

MNoBbileHHaa Temnepatypa

MPEAYNP: 0110h

CKOPO MACA. ®UA

Mpubanxaetcs Bpemsi 3aMeHbl MaCcAIHOTO GUALTPA
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NMPEAYNP: 0110h

CKOPO BO3A. ®PUA

MpubAMXaeTcs BpeMs 3aMeHbl BO3AYLLIHOTO GUALTPA

NMPEAYNP: 0110h

CKOPO 3AM MACNA

Mpubanxaetca Bpems 3aMeHbl Macaa

MPEAYNP: 0110h

CKOPO CENAPATOP

rlpVI6/\I/I)KaeTCﬂ BpemMA 3aMeHbl MaCAAHOTO Cenapartopa

4.3 Nyck komnpeccopa

Kaxablit pa3 nepea 3anyckoM KOMMpeccopa npoBepbTe ypoBeHb
macha B 6ake-cenaparope. [1py HU3KOM YPOBHE — AOAENTE MACAO

Mopaiite HanpsaxeHue.

OTKpPOWTE BbINYCKHOW LLIAPOBbLIV KpaH.

Haxmute kHonky "Tlyck” 0 Ha NaHeAu yrnpaBAEHUSA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop 3anyctutcs. KoHTpoArep ByaeT aBTOMaTUUECKM YNpaBAATL paboToin
KoMMnpeccopa no 3aBOACKWM yCTaHOBKaM.

4.4 BbikAlOUEHUME KOMMpeccopa

AASt 3KCTPEHHOM OCTAaHOBKM KOMMpPeccopa HaXMUTE KHOMKY
aBapUMHOTO OTKAIOUEHUSI Ha MaHEAM YNPaBAEHWUS KOHTPOAAEPA.

MocAe yCTpaHEeHWs HEWCNPaBHOCTM Pa3bAOKMPYHTE  KHOMKY,
BbITAHYB €€ Ha cebsl. [TocAre aBapUMHOIO OTKAKOUEHUS, KOMIPECCOP
MOXeET O6bITb MOBTOPHO 3aMyLLUEH He paHblle, Yem yepe3 10 MUHYT.

Haxmute kHonk "OcTaHOBKa“ @ Ha NaHeAu yrnpaBAEHUSA KOHTPOAAEPA.
Komnpeccop BbIKAKOUUTCA.

3aKpoMTe BbIMyCKHOW LIAPOBbIA KpaH.

OTKAKOUKTE OT CETU NUTAHUA.
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5. HacTpoMka M cepBucHOe 06cay)XxuBaHue

5.1 lpaduK TeXHUUYECKOro 06CAy)KUBaHUA

° ) MHTEepBan B MoTouacax

I (=]

B % I TO-1 TO-2 TO-3 TO-2

z 3 o

g 3 g

3 2 3 500 2000 4000 6000

w
MpoBepka,
YpoBeHb Macha posepka/
AONUTH
Macno komnpeccopa 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
DUALTP BO3AYLIHbIN Ouunctka 3ameHa | 3amena | 3ameHa
DUALTP MaCASIHbIV 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa | 3ameHa
CenapaunoHHbIN 3NeMEHT 3ameHa
Tennoo6MeHHUK Ounctka
MoALUMNHUKKN SAEKTPOABUraTEAR Cwmaska
BcacbiBatowuil knanaH MpoBepka
KAanaH MUWH. AaBAEHUSA MpoBepka
Knanax
o Mposepka

npeAOXpaHUTeAbHbIN

Mocae 6000 yacoB paboTbl, TAAHOBOE TEXHUUYECKOE 0OCAYXMBAHME AOAKHO BKAKOUATL B cebn
yepepoBaHme TO-2 nan TO-3 uepes kaxable 2000 MOTOUACOB MAM OAMH Pa3 B roA, B 3aBUCUMOCTH
OT TOr0, YTO HaCTyNUT BbicTpee. [PoBEAEHNE EXEAHEBHOTO, EXXEHEAEABHOTO, EXEMECAUYHOrO
N €XEeropAHOro KOHTPOAA He OTMEHAETCA I'IpOBeAéHHbIM TEXHUYECKUM OGCI\y)KVIBaHVIeM.
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5.2 lNpoBepka ypoBHA MacAa

MpoBepKa ypoBHA MacAa ABAAETCA eXEeAHEBHOW NPOoLEAYPOI. Mepea NPOBEPKOM BbIKAIOUMTE
KOMMpeccop.

YpoBeHb MacAa NpoBepPsieTca Yepe3 CMOTPOBOM Ma3ok (1), pacnoAoXeHHbIH HEMNOCPEACTBEHHO
Ha Bake-cenapatope. MacAo AOAKHO BU3yaAbHO MPOCMATPUBATLCA B rAa3ke. ECAM ypoBeHb
MacAa HUXe U ero He BUAHO, AOAWTb AO CEPEAMHBI TAa3Ka.

ECAM BKCMIAYaTaLMs MPOXOAWT B 3arPASHEHHbIX UAM MbIAbHBIX YCAOBMAX, U BO3HUKAOT TPYAHOCTU
PacCMOTPETb YPOBEHb MAcAa Yepes OKHO B MaHEAU, AOMYCKAETCA CHATb MEPEAHION MaHeAb U Mpo-
BECTU NPOBEPKY HEMOCPEACTBEHHO Ha Bake-cenapaTope.

3anpeLLaeTtcs UCNOAb30BaTb NPU NPOBEPKE YPOBHS MacAa UCTOUYHMKM CBETA C OTKPbITbIM
NAaMeEHEM.

h
[T
:
o ’ o
1

Puc. 5.2 MNpoBepka ypoBHA MacAa
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5.3 NpoBepka NPUBOAHDbIX peMHEHN

Puc. 5.3 MpoBepka NPUBOAHBIX PEMHEN

MpoBepka peMHel BAsieTcs
eXeMeCAYHOM NPoLeAypPOn.

Mepea NPOBEPKON BbIKAKOUUTE
KOMMPECCOP U OTKAKOUMUTE €0 OT MUTAHWUSA.

CHUMUTE AEBYHO NaHeAb. BusyanbHO
MPOAMATrHOCTUPYITE PEMHU Ha CAEAbI
U3HOCA, TPELLMH, AedOPMALIMIA 1 T.N.

Mpn HaAMYMK NPeACTaBAEHHbIX Bbille
AEDEKTOB — 3aMEHUTE PEMHU (CMOTpUTE
nyHKT 5.6.).

HatsxeHne peMHeNR. AS BbICTABAEHUSA HaTAXEHUs, UCMOAb3YITE creLl. 060pyAOBaHKe

Moaenb Pabouee paBAeHME, HataxeHus,
Bap H
8 300
AO07, ARO7, ARDO7 10 300
13 400
8 250
Al1, AR11,
ARD11 10 250
13 300
8 250
A15, AR15,
ARD15 10 300
13 300
8 250
A18, AR1S8,
ARD18 10 300
13 300
8 400
A22, AR22,
ARD22 10 450
13 500
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5.4 3ameHa macAa U MacAIHOTO GUABTPa

[epen 3aMeHOM MacAa BbIKAKOUUTE
KOMMNPECCOpP U OTKAKOUYUTE €ro OT NUTaHuA.

CHUMUTE AMLIEBYIO MaHEAb U OTKPYTUTE
D TN NPOOKy 3aAVBHOM FTOPAOBUHbI (2) Ha OAMH
060pOoT, 4ToObI CTPABUTL OCTaBLLEECS
AaBAEHUWE, ECAU TAKOBOE MPUCYTCTBYET.
%E.;u OTkpyTUTE NPOB6KY (2) M NPOOKY CAUBHOTO
I KpaHa (1). OTKpoiTe CAUBHOM KpaH
©Q_ W CAEVTE UCMOAB30BAHHOE MacAO B
cneLunanbHO NMOAFOTOBAEHHbIN pe3epByap
i noaxoasilero obbéma. 3anente yepes
rOPAOBHMHY HOBOE MAcAO Aa CEPEAUHDI
CMOTPOBOrO rAa3ka. YctaHosute 06paTtHO

\ \
J \ \_ npo6ku (1) 1 (2).
1 2

Puc. 5.4.1 3ameHa machaa

AV

CHvMUTE NpaByto NaHeAb. AKKypaTHO
OTKPYTUTE MaCASIHbIN GUALTP (1)
(AonyckaeTca MCMOAb30BaTh CNeLnanbHbIN
KAOY-CBEMHWMK) U CAEMTE MCMOAB30BaHHOE
MacAO U3 GUAbTPA B CneuranbHO
NMOAFOTOBAEHHbIN pe3epBsyap.

0653aTEABHO CMaXbTe CBEXUM MacAOM
YNAOTHSIFOLLYIO MPOKAAAKY HA HOBOM
duabTpe. NMpUKpyTUTE GUALTP Ha MECTO.
MpuKpyurBamnTe GUALTP TOABKO BPYUHYHO.

3anycTute KoMnpeccop 1 AainTe
npopaboTaTtb B XOANOCTOM pexXmnme
HECKOABKO MUHYT, NMOKa CBEXee MacAo

He pa3onaETca no cuctemMe. Boikatounte
KOMMPECCcop v NPOBEPLTE YPOBEHb MacAa.

MacAo AOAXHO BbiTb M0 cEpeAnHe
CMOTPOBOrO rAaska. Mpu HeobxoAnMOoCTH
~ AOAUTB.

Puc. 5.4.2 3ameHa macnasHOro GuAsTpa
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5.5 3ameHa BO3AyLWIHOro GUALTPaA

2-1llI=

Puc. 5.5 3ameHa BO3AyLLHOMO GUALTPa

Mepea 3ameHOM GUALTPA BbIKAOUNTE
KOMMPECCOP U OTKAKOUUTE €ro OT NUTaHnA.

CHUMWKTE AeBYO NaHeAb. Bo3ayLLHbIN
dUALTP (1) Kpenutca Ha BcacbiBaOLLEM
KnanaHe. OTKPYTUTE BUHT KPEMEXHOTO
xomyTa (2). CHUMUTE CTapblit GUABTP.
YCTaHOBUTE Ha €ro MeCTO HOBbIW GUABTP.
3aTsHUTE XOMYT.

5.6 3ameHa NpUBOAHbLIX peMHeH

Puc. 5.6 3ameHa npMBOAHBIX PEMHEN

MNepea 3amMeHOM NPUBOAHBIX PEMHEWN
BbIKAOUYMTE KOMMPECCOP U OTKAOUUTE €ro
OT NUTAHUA.

CHUMUTE AeBYto NaHenb. Ocaabbre 4
BUHTa (3). OTKPYTUTE 2 KOHTPALLMX rarku
(1) v BbikpyunBaiTe 2 6oATa (2) AO TEX
nop, Noka pPemMHu He NPOBUCHYT. CHUMUTE
cTapble PEMHW U 3aMEHUTE U3 Ha HOBbIE.
MpoBeAnTe ONUCaHHbIE BbilLe onepauymm
B 06paTHOM NOCAEAOBATEABHOCTU. HaTaHKUTe
PEMHU A0 3HAUYEHWI, YKA3aHHbBIX B NYHKTE
5.3. Aavite npopabortath KOMMIpPeccopy
He MeHee 4 4acoB U NPOBEPLTE HATSKKY.
Mpy HEOBXOAMMOCTH — MOATAHYTb.
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5.7 3ameHa cenapauMOHHOro 3SneMeHTa

Mepea 3aMeHOM cenapaLnoHHOro
OAEMEeHTa BbIKAKOUNTE KOMNPECCOP
N OTKAKQUUTE €ro OT NUTaHuA.

CHMMUTE NpaByto NaHeAb. AKKypaTHO
OTKPYTWTE cenapaunoHHbIN SAEMEHT
(1) (Aonyckaetcss MCNOAb30BaTb
crneunanbHbIM KAOU-CbEMHUK).
0653aTEABHO CMaXbTe CBEXMUM MacAOM
YNAOTHAIOLLYIO MPOKAAAKY Ha HOBOM
3NEMEHTE. YCTaHOBUTE HOBbIV SAEMEHT.
MpuKpyymBaiTe cenapaTtop TOAbKO
BPYUHY!O.

Puc. 5.7 3ameHa cenapaUMOHHOro 3AEMEHTa

5.8 Ouucrtka paamartopa

AN AOCTYNA K paaruaTopy CHUMUTE
AMLIEBYIO UAU MPABYIO MaHEAW.

Crapantecb peryanpHO YUCTUTb
paanaTop AAS MOAAEPXKAHUS
3OGEKTUBHOIO OXAAXAEHUS.

Ypanute Aobble YacTuLUbl FPsi3v U3 pasna-
Topa NPV NOMOLLIM BOAOKOHHOW LLETKH;
3aTeM HanpaBbTe Ha paAMaTop CTpyto
CXaToro BO3AyXa CHW3Y-BBEPX, YTOA
MeXAY CTPpyen BO3AyXa U MAOCKOCTbIO
paanaTopa AOAXEH 6biTb NpuMepHo 90°.

Puc. 5.8 Ounctka paamatopa
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5.9 lNpoBepka BcacbiBalOLWeEro KAanaHa

QAR NPOBEAEHMA NPOBEPKU BCACbIBAKOLLETO KAanaHa, CHUMKTE BOSAyLIJHbIVI OUALTP Kak NokasaHo

B nyHKTe 5.5.

Aanee OTKpoWTe PyKow LMBEpPHYHO 3aCAOHKY, yBeAMTECH B MAGBHOCTH €€ XOAa U BO3MOXHOCTU
MOAHOTO OTKPbITHA. B cAydae 3aepaHUst UAM HEMOAHOTO XOA@ 3aCAOHKM 3aMeHUTE KaanaH

Ha HOBbIN.

5.10 06¢cay)xuBaHUE INEKTPOABUTaTENA

B npouecce JKCMNAyaTaunn KoMmnpeccopa B NOALLUUNHUKU ABUTATEAA HeobxoaMMOo A06aBAATb
CBEXYH MAACTUYHYHO CMa3Ky, paspa60TaHHy|o ANA MPUMEHEHNA B NOALLUUMHUKaX KayeHUd.
CmasKy caepyet AOBABASITb C MOMOLLbIO CMELIMAABHOIO wnpuua AN NAACTUYECKUX CMa30K
yepel3 MacAeHKHK, PACNOAOXKEHHbIE B KPbILLKaX MOALUMNHUKA ABUTATEAS.

06bem pA06aBAAEMON CMA3KM MOXHO paccuutatb no Gopmyae:

D? (Mm)x0.005=M

Ban aBuratens

(macca cma3sku)

He nepenoaAHsiitTe cMa3Koi NOALIMMHUKU CBEPX HOPMBI, T.K. BO BpeMSI paboTbl ABUraTeAst
BCA AMLIHAA CMa3ka OyAeT BbIAGBAEHA M3 MOALLMMHMKA BHYTPb ABUTaTEeAS.

6. YcTpaHeHHe HeuCnpaBHOCTeH

6.1 Bo3MoO)XXHble HeUCnpaBHOCTHU

MNpobrema

Bo3moxHaa npuunHa

KoppeKTupytoLme AericTBus

Komnpeccop 3anyckaetcs ¢
3aAEPXKKON. INEKTPOABUraTEND
MeAAEHHO HabupaeT CKOPOCTb

PemHW nepeTsiHyThbl

0becneybte peMHAM
COOTBETCTBYHOLLME HATAXKEHME.
Cmotpu n. 5.3.

[yctoe macno

3ameHuTe MacAo

MpK1CyTCTBYET CBUCT BO BPEMS
paboTbl Komnpeccopa

Mpockanb3bliBaeT peMeHb

0becneybte peMHAM
COOTBETCTBYHOLLME HATAXKEHME.
Cmotpu n. 5.3.

Komnpeccop He 3anyckaeTcs.
Ha 6AoKe ynpaBAeHuWst
MHAMKaUUA TemnepaTypHoM
6AOKMPOBKMU

Temnepatypa OkpyxatoLero
BO3AyXa He COOTBETCTBYET
HeobxoAnMOW (HUxe +5°C nan
Bbiwe +40°C)

06ecnevsre He0bX0AUMYHO
Temnepartypy Bo3ayxa B
NMOMELLEHWU, TAE YCTaHOBAEH
Komnpeccop.
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HeaoctatouHas BEHTUAALMSA
MOMELLEHNS, B KOTOPOM YBEAUUbTE LMPKYASILIMIO BO3AYXa
YCTaHOBAEH KOMMPEeccop

Komnpeccop neperpesaetcs o .
P P neperp CAMLLKOM HU3KWI YpOBEHb Macha | AoaeiTe macho (n. 5.2).

Mpoay#Te paanaTop cxaTtbiM
BO3AyXOM (M. 5.8)
MpoeawnTe TO ¢ 3ameHoM

3arpsisHeH paavatop

3arpssHéH cenapatop

CpabartbiBaeT cenapartopa
NPEAOXPaHNUTEAbHbIN KAanaH CAMLLKOM BbICOKOE AaBAEHUE YctaHoBuWTE pabouee paBAeHUE
(6onee 13 6ap) Huxe 13 6ap

7. XpaHeHue M YTUAU3aUUA

7.1 XpaHeHue

XpaHeHne komnpeccopa Aonyckaetcs npu Temnepatype ot -20° a0 +35°C npu
OTHOCUTEABHOM BAAXHOCTU BO3Ayxa He Bonee 85%.

7.2. YTUAM3auua

YTUAU3aLmMA TEXHOAOTUUECKOr0 KOHAeHcaTa

TexXHOAOTMUYECKUI KOHAEHCAT COAePXUT B cebe Macao. CAmMBaiTe obpasytoluincst BO

BpeMmsi paboTbl KOHAEHCAT B cneunanbHble COOPLLMKU. CMEHHbIE IAeMEHTbI COopLIMKa
TEXHOAOTMUYECKOr0 KOHAEHCATa YTUAM3UPYITE KaK MPOMAaCAEHHbI 0OTUPOUHbIA MaTepuran.
YTUAU3auma MacAHbIX GUABTPOB, cenapaTtopoB

He ponyckavite nonaapaHvWe oCTaTkoB MacAa Ha MouBy, B KaHaAM3aUMo U BopoeMbl. CaaBaiiTe
MacAsHble GUALTPbI U cenapaTopbl Ha YTUAM3AUMIO B repMETUUHOM Tape.

YTuAusauus Bo3AYLUHbIX GUABTPOB

BoaaylLHbIe GUALTPBI CAABANTE Ha YTUAM3ALIMIO OTAEABHO OT MPOMACAEHHbIX OTXOAOB.

YTuausauua orpaboraHHoro macna

Ytnanzaumio OTpaﬁOTaHHOFO MacAa NPOU3BOAWTE B repMeTnyHoM Tape. He AOI'IyCKaVITe
nonapaHus B MacAo aTMOCHEPHbIX OCAAKOB.
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